INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA

SZLIFIERKA MIMOSRODOWA

wnGIE

A UWAGA Aby zmniejszyc ryzyko odniesienia obrazen,
uzytkownik musi przeczyta¢ i zapoznac sie z instrukcja obstugi.

%)



1. WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA | OBSLUGI NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE. INSTRUKCJE
NALEZY PRZECHOWYWAC W BEZPIECZNYM MIEJSCU W CELU POZNIEJSZEGO WYKORZYSTANIA (NINIEJSZA INSTRUKCIA |
KARTA GWARANCYJNA STANOWIA PODSTAWE DO EWENTUALNYCH ROSZCZEN).

To narzedzie jest przeznaczone do uzytku jako szlifierka.

Przed przystapieniem do pracy uzytkownik powinien uwaznie przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia, instrukcje, wytyczne, rysunki i

specyfikacje narzedzia.

Narzedzie nie jest przeznaczone do szczotkowania, polerowania ani ciecia. Kazde niewfasciwe uzycie lub uzycie niezgodne z

przeznaczeniem moze spowodowac zagrozenie i obrazenia ciata.

SRODKI 0STROZNOSCI
- Normalne uzytkowanie tego produktu moze narazi¢ uzytkownika na
kontakt z pytem i/lub mikroskopijnymi czasteczkami zawierajacymi
substancje chemiczne, ktére moga powodowac raka, wady wrodzone lub
inne szkody reprodukcyjne. Podczas korzystania z tego produktu nalezy
zawsze nosi¢ odpowiednie Srodki ochrony osobistej i odziez. Przed
rozpoczeciem uzytkowania nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotaczone do produktu i postepowac zgodnie z nimi.
Niezastosowanie si¢ do ostrzezen i instrukcji obstugi moze spowodowac
uszkodzenie urzadzenia, powazne obrazenia ciata lub $mierc.
- Podczas korzystania z tego produktu nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne. (Uzytkownicy i osoby postronne)
- Nigdy nie uzywaj tego narzedzia do zastosowan niezgodnych z jego
przeznaczeniem.
- Nalezy uzywac wytacznie akcesoriéw przeznaczonych do tego
narzedzia.
- Jakiekolwiek zmiany lub modyfikacje sa zabronione.
- Nieprawidtowa obstuga i/lub konserwacja narzedzia, modyfikacja
narzedzia lub uzywanie narzedzia z akcesoriami nieprzeznaczonymi dla
niego moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub $mierc.
- Zawsze nalezy wybiera¢ akcesoria o odpowiednim rozmiarze i
konstrukgji dostosowanej do rodzaju wykonywanej pracy.
- Zawsze nalezy pracowac w czystym, dobrze oswietlonym, zorganizo-
wanym i odpowiednio wyposazonym miejscu, aby zapewni¢ catkowite
bezpieczeristwo.
- Przed przystapieniem do jakichkolwiek napraw nalezy najpierw
sprawdzi¢, czy narzedzie znajduje sie w bezpiecznej pozycji, ktéra
zapobiega jego przemieszczaniu sie.

INFORMACJE O PRODUKCIE
- Przeznaczona do szlifowania karoserii samochodowych w ramach
przygotowania lakieru samochodowego, a takze do szlifowania mebli,
obrébki drewna i innych zastosowan przemystowych.
- Specjalna konstrukcja zmniejsza wibracje i zmeczenie, takze podczas
diugotrwatej pracy (zaleca sie stosowanie oryginalnych akcesoriéw).
- Stata predkos¢: narzedzie utrzymuije stabilng predkos¢ wyjsciowa nawet
przy duzym obciazeniu.
- Funkgja tagodnego rozruchu zapewnia ptynne i bezpieczne uruchami-
anie.

2. DANE TECHNICZNE

ES700 MIMOSRODOWA

Produkt Elektryczna szlifierka mimosrodowa
Model Skok Talerz oporowy
ES700-6/5 5mm 6" (148 mm)
ES700-6/3 3mm 6" (148 mm)
ES700-5/5 5mm 5" (123 mm)
ES700-5/3 3mm 5" (123 mm)
Moc Znamionowa 380 W
Napiecie 220-240 V~ 50/60 Hz (CE/CN/SAA)
100-120 V~ 50/60 Hz (US/JP)
Predkos¢ abez obciazenia 4000-10000 obr/min
Usuwanie pytu Samodzielne + centralne
Gwint wrzeciona M8
—
Kabel zasilajacy 5m
*Waga 138kg

*Tylko maszyna, bez przewodu i akcesoriéw



OPIS MASZYNY
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3. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy uwaznie przeczytac niniejsza
instrukje. Niezastosowanie sie do ponizszych zalecert moze spowodowac
porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia ciata.
Termin ,elektronarzedzie” we wszystkich wymienionych ponizej
ostrzezeniach odnosi sie do elektronarzedzia zasilanego sieciowo
(przewodowego) lub akumulatorowo (bezprzewodowego).

BEZPIECZENSTWO MIEJSCA PRACY
- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze o$wietlone. Zasmiecone lub

ciemne obszary sprzyjaja wypadkom.

- Nie uzywaj elektronarzedzi w atmosferze wybuchowej, np. w obecnosci
fatwopalnych cieczy gazow lub pytéw. Elektronarzedzia wytwarzajq iskry,
ktore moga zapali¢ pyt lub opary.

- Podczas pracy nie dopuszczac dzieci i 0s6b postronnych.

- Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE
- Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazdka. Nigdy modyfikuj
wtyczki w zaden sposob. Nie uzywaj zadnego adaptera wtyczki z
uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka i
dopasowane gniazdko zmniejszg ryzyko porazenia pradem.
- Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury,
grzejniki czy lodowki. Istnieje zwiekszone ryzyko porazenia pradem jesli
twoje ciato jest uziemione.
- Nie wystawiaj elektronarzedzia na dziatanie deszczu lub wilgodi.
Przedostanie sie wody do elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia
pradem.
- Wszelkie modyfikacje przewodu s zabronione. Nie rozciagaj przewodu.
Nigdy nie ciggnij przewodu aby odtaczy¢ go od elektronarzedzia. Trzymaj
przewdd z dala od Zrodet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych
czesdi. Uszkodzone lub splatane przewody zwiekszaja ryzyko porazenia
pradem.

- Podczas uzywania elektronarzedzia na wolnym powietrzu uzywaj
przedtuzacza odpowiedniego do uzytku na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza
odpowiedniego do uzytku na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

BEZPIECZENSTWO 0SOBISTE

- Zachowu;j czujnos¢, obserwuj co robisz i korzystaj ze zdrowego rozsadku
podczas obstugi elektronarzedzia. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy jestes
zmeczony lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu czy lekéw. Chwila
nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzi moze spowodowac powazne
obrazenia ciafa.

- Stosuj Srodki ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrone na oczy. Sprzet
ochronny, taki jak maska przeciwpytowa, antypoélizgowe obuwie
ochronne, kask ochronny lub ochrona stuchu zmniejszy ewentualne
obrazenia ciata.

- Zapobiegaj niezamierzonemu uruchomieniu. Upewnij sie, ze przefacznik
jest w pozycji wylaczonej przed podfaczeniem do Zrddta zasilania i/lub
akumulatora, podnoszenia lub przenoszenia narzedzia. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wyfaczniku lub tadowanie elektronarzedzia,
ktore jest whaczone moze powodowac wypadki.

- Zachowaj wifasciwa postawe i réwnowage w kazdym momencie.
Umozliwia to lepsza kontrole nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

- Ubierz sie odpowiednio. Nie zaktadaj luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj
whosy i ubranie z dala od ruchomych czedci. Luzne ubrania, bizuteria lub
dtugie wtosy moga zosta pochwycone przez ruchome czesci.

- Jezeli przewidziano urzadzenia do zbierania pytu, upewnij sie, ze s3
podfaczone i whasciwie uzywane. Korzystanie z pojemnika na kurz
zmniejsza zagrozenia zwigzane z pytem.

SRODKI 0STROZNOSCI PODCZAS PRACY
- Nie uzywaj elektronarzedzia ze zbyt duzg sita. Uzyj whasciwej mocy
narzedzia do Twojej pracy. Odpowiednie narzedzie zapewni prace lepsza,
bezpieczniejsza i w takim tempie, do jakiej byta zaprojektowana.
- Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wytacznik nie dziata. Kazde
elektronarzedzie, ktdrego nie mozna kontrolowac
wytacznikiem jest niebezpieczne i musi by¢ naprawione.
- Odtacz wtyczke od Zrédta pradu i/lub wyjmij akumulator, przed
dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriéw lub
przechowywania elektronarzedzi. Takie zapobiegawcze $rodki
bezpieczeristwa zmniejszaja ryzyko uruchomienia elektronarzedzia
przypadkowo.
- Przechowuj nieuzywane elektronarzedzia poza zasiegiem dziedi i nie
dopuszczaj os6b niezaznajomionych z mocg narzedzia lub niniejsza
instrukcja obstugi. Elektronarzedzia s niebezpieczne w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw.
- Konserwuj elektronarzedzie i akcesoria. Sprawdzaj czy nie wystapita
niewspotosiowos¢ lub zakleszczenie ruchomych czesci, pekniecie czesci i
wszelkie inne uszkodzenia, ktére moga mie¢ wptyw na dziatanie
elektronarzedzia. Uszkodzone elektronarzedzie musi zosta¢ naprawione
przed uzyciem. Wiele wypadkow jest spowodowanych niewtasciwym
konserwowaniem elektronarzedzia.



- Narzedzia tnace powinny by¢ ostre, czyste i w dobrym stanie
technicznym. Prawidtowo konserwowane narzedzia tnace z ostrymi
krawedziami tnacymi zapewniaja kontrole nad elektronarzedziem
podczas pracy.

- Uzywaj elektronarzedzia, akcesoriow i koricowek narzedziowych itp.
zgodnie z niniejszg instrukgja, biorac pod uwage warunki pracy i prace,
ktéra ma by¢ wykonana. Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz
tych, do ktorych jest przeznaczone moze spowodowac niebezpieczng
sytuagje.

SERWIS

- Wszelkie prace zwiazane z serwisowaniem elektronarzedzia powinny by¢
wykonywane przez wykwalifikowana osobe. Do napraw i serwisu nalezy
uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych, aby zapewni¢
bezpieczeristwo podczas pracy elektronarzedzia.

4. INFORMACJE 0 PRODUKCIE

Zaprojektowana do szlifowania karoserii samochodowych w celu
przygotowania lakieru samochodowego, a takze do szlifowania mebli,
obrobki drewna i innych zastosowar przemystowych.

Niski poziom wibracji, mniejsze zmeczenie (sugerowane korzystanie z
akcesoréw ShineMate)

Wysokonapieciowy silnik bezszczotkowy zapewnia dtuga zywotnos¢ i
wysoka moc; nie ma potrzeby wymiany szczotek weglowych; ponadto
silnik bezszczotkowy jest mniejszy, a maszyna lzejsza. W poréwnaniu z
silnikami  szczotkowymi, silniki bezszczotkowe moga przeksztatcac
energie elektryczng w wiekszg ilos¢ energii mechanicznej. Przy tej samej
mocy urzadzenie ma wyzszy wspétczynnik konwersji i wieksza moc.

Na gtowicy urzadzenia znajduje sie dioda LED utatwiajaca szlifowanie w
ciemnym otoczeniu.

Kompaktowa obudowa umozliwiajaca obstuge jedng reka, niewielka
waga 1,38 kg utatwia obstuge przez dtugi czas bez zmeczenia.

Miekki gumowy uchwyt zapobiega wyslizgiwaniu sie korpusu maszyny
zr3k na skutek kurzu lub potu.

Uchwyt jest bardziej stabilny i zapobiega przywieraniu kurzu do
korpusu urzadzenia lub $lizganiu sie z powodu potu, co moze mie¢ wptyw
na uzytkowanie urzadzenia.

Zoptymalizowana wentylacja wewnetrzna zapewnia lepsze
odprowadzanie ciepta, skutecznie poprawiajac wydajnos¢ silnika i
sprawiajac, ze jest on bardziej przystosowany do intensywnej pracy w
trudnych warunkach zapylenia.

ODLACZANY KABEL

Produkt obstuguje szybka wymiane kabli bez uzycia narzedzi, utatwiajac
instalacje i demontaz kabla i weza podczas uzytkowania; a kable moga
by¢ uzywane zamiennie miedzy produktami z szybkoztaczkami, tylko
jedno gniazdo zasilania moze zaspokoi¢ potrzeby wielu narzedzi, znacznie
poprawiajac Srodowisko w miejscu pracy.

1. Jesli kabel jest uzywany do wielu urzadzen, jako kabel wymienny
powinien by¢ uzywany kabel dostarczony z urzadzeniem o najwyzszej
mocy.

2. Po podfaczeniu kabla do gniazda, jesli drugi koniec nie jest podtaczony
do urzadzenia, nalezy przykry¢ go ostong ochronng i umiesci¢ w
bezpiecznym miejscu z dala od wilgoci, brudu i kurzu. Nie nalezy
umieszczac go w przypadkowym miejscu.

Odtaczany kabel: kabel mozna odtaczy¢ od urzadzenia

URUCHAMIANIE, ZATRZYMYWANIE
1 KONTROLA PREDKOSCI

Wiaczanie zasilania

Po wtaczeniu zasilania urzadzenie przechodzi w tryb gotowosdi, a
wskaznik predkosci zmienia kolor na niebieski.

W trybie gotowosci:

1. Predkos¢ urzadzenia mozna regulowac: dostosuj poziom predkosci,
naciskajac przyciski,+"i,-";

ES700 ma 6 pozioméw predkosci, nizsze poziomy predkosci odpowiadaja
wolniejszym predkosciom, aim wyzszy poziom tym wieksza predkos¢.
Ogdlnie rzecz biorac, niskie predkosci sa zalecane dla matych obszarow,
podczas gdy wysokie predkosci sa lepsze dla duzych obszaréw roboczych.
2. Swiatto LED: Po nacisnigciu przycisku,LED” $wiatto moze by¢ whaczane i
wylaczane w normalny sposéb;

Przefacznik aktywagji

1. Gdy zasilanie jest wtaczone, Kliknij przycisk aktywacji, lampka stanu
zaswiedi sie na niebiesko, a urzadzenie przejdzie w stan aktywacji. W tym
momencie silnik zostanie aktywowany, nacisnij dZwignie, a urzadzenie
rozpocznie prace;

2. W trybie aktywacji mozna dtugo nacisna¢ przycisk aktywacji, a
urzadzenie przejdzie w stan gotowosci.

Kontrola predkosci

1. Gérna cze$¢ maszyny jest wyposazona w progresywna dZwignie
przyspieszenia, ktory kontroluje predkos¢ maszyny w zaleznosci od
gtebokosci naciéniecia; naciénij dzwignie, aby rozpocza¢, zwolnij, aby
zatrzymac.



2. Diwignia przyspieszenia zapewnia bardziej precyzyjng kontrole
predkosci, a pytoszczelna konstrukcja gwarantuje dtuga zywotnosc.

ES700 SZLIFIERKA ELEKTRYCZNA
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

- W celu uzyskania najlepszych rezultatow nalezy oczyscic, osuszyc i
odttuscic¢ powierzchnie przed szlifowaniem, aby usuna¢ uporczywy brud,
kurz i plamy zwiazane z owadami.

- Wybierz odpowiednia ziarnistos¢ tarczy szlifierskiej zgodnie z
wymaganiami pracy.

Predkos¢/Poziom

SZLIFOWANIE
Idealna do szlifowania duzych ptaskich powierzchni, takich jak maski,
bagazniki i dachy. Nie dociskaj mocno maszyny, przesuwaj szlifierke
elektryczng do przodu i do tytu dtugimi, zamaszystymi ruchami.
Nadmierny nacisk, nieprawidtowe katy lub niewfasciwe ruchy moga
spowodowac powazne zadrapania lub oparzenia.

ZBIERANIE PYLU
Szlifierka jest wyposazona w wielootworowy talerz oporowy. Aby
zapewni¢ bezpytowe szlifowanie, uzytkownik powinien uzywac tarczy
szlifierskiej z otworami. Aby zapewni¢ bezpytowe szlifowanie, otwory
tarczy szlifierskiej powinny by¢ wyréwnane z otworami talerza
oporowego. Szlifierka jest wyposazona w funkcje odsysania pytu, ktdra
zapewnia skuteczne zbieranie pytu.

- Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, nalezy trzymac przewdd zasilajacy z
dala od Sciezki szlifierki. W przeciwnym razie talerz szlifierski lub ptyta
nosna moga uszkodzi¢ przewdd i odstonic przewody pod napieciem.

- Podczas szlifowania nalezy stosowa¢ niewielki nacisk i utrzymywac
szlifierke w ciagtym ruchu, zwlaszcza podczas pracy w poblizu krawedzi
lub w miejscach, w ktérych wystepuja nagte zmiany konturu powierzchni
roboczej.

ZAPOBIEGANIE USZKODZENIOM TARCZY

- Jakikolwiek kontakt talerza szlifierskiego z szorstkimi krawedziami
powierzchni roboczej moze skutkowac uszkodzeniami, wgtebieniami i
nagtym odbiciem. Aby zapobiec takiemu ryzyku, nalezy uzywac szlifierki z
niska predkoscia podczas szlifowania szorstkich powierzchni, trudnych
miejs¢, takich jak okolice krawedzi lub miedzy lusterkiem a szyba
samochodu. Nie ryzykuj ze szlifierka. Szlifuj te powierzchnie recznie.
Mozna tez uzy¢ techniki Coast-down, aby uniknac zahaczenia lub ryzyka
odbicia. W tym celu nalezy wiaczy¢ silnik na kilka sekund, a nastepnie
wylaczy¢ go i przytozyc talerz szlifierski do powierzchni. W ten sposob
predkos¢ obrotowa talerza bedzie nizsza, gdy talerz bedzie stykat sie z
powierzchnia. Technika Coast-down jest zalecana podczas pracy w
obszarach ze szczelinami lub zagfebieniai

KONSERWACJA

- Narzedzie nalezy utrzymywac w dobrym stanie technicznym i regularnie
przeprowadzac jego konserwacje. Przed uzyciem nalezy najpierw
sprawdzic elektronarzedzie pod katem ogdlnego stanu, przetaczniki,
przew6d zasilajacy wraz z przedtuzaczem pod katem uszkodzen. Sprawdz,
czy nie ma poluzowanych Srub, niewspétosiowosci, ruchomych czesci,
nieprawidtowego montazu, uszkodzonych czesci i innych
nieprawidtowosci, ktére moga mie¢ wptyw na bezpieczeristwo podczas
pracy. Jesli wystepuja nietypowe hatasy lub wibracje, nalezy natychmiast
wylaczy¢ narzedzie i upewni¢ sie, ze zostato ono naprawione przed
ponownym uzyciem. Uzywanie uszkodzonego elektronarzedzia jest
zabronione. Do czasu zakoriczenia naprawy elektronarzedzie powinno by¢
oznaczone tabliczkg ,NIE UZYWAC”. Po uptywie od szesciu miesiecy do
roku, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania, nalezy zwrdcic
elektronarzedzie do najblizszego centrum serwisowego w celu
przeprowadzenia nastepujacych czynnosci:

Smarowanie;

Kontrola i czyszczenie podzespotéw (wrzecion, fozysk, obudéw itp.);

Sprawdzenie czeSci elektrycznych (przetaczniki, przewody zasilajace,
wirniki itp.);

Testowanie w celu zapewnienia prawidtowego dziatania
mechanicznego i elektrycznego.

- Aby zapobiec ryzyku obrazen ciata, zawsze przed przystapieniem do
jakichkolwiek prac zwiazanych z konserwacja nalezy odtaczyc
elektronarzedzie od zasilania. Nigdy nie demontuj narzedzia ani nie
wykonuj zadnych przerébek, jesli elektronarzedzie jest podtaczone do
Zrédta zasilania.

CZYSZCZENIE

Wyczys¢ wszystkie otwory wentylacyjne i usuni kurz oraz zanieczyszczenia.
Uchwyt narzedzia powinien by¢ czysty, suchy i wolny od oleju lub smaru.
Do czyszczenia nalezy uzywac miekkiej szmatki lekko zwilzonej fagodnym
detergentem.

UWAGA! Niektére srodki czyszczace i rozpuszczalniki, w tym benzyna,
terpentyna i rozciericzalniki do farb zawierajace amoniak lub chlorowane
rozpuszczalniki do czyszczenia w gospodarstwie domowym, s3 szkodliwe
dla tworzyw sztucznych i innych izolowanych czedci. Nigdy nie uzywaj
fatwopalnych rozpuszczalnikow w poblizu elektronarzedzia.



- Narzedzia tnace powinny by¢ ostre, czyste i w dobrym stanie
technicznym. Prawidtowo konserwowane narzedzia tnace z ostrymi
krawedziami tnacymi zapewniaja kontrole nad elektronarzedziem
podczas pracy.

- Uzywaj elektronarzedzia, akcesoriow i koricéwek narzedziowych itp.
zgodnie z niniejszg instrukgja, biorac pod uwage warunki pracy i prace,
ktora ma by¢ wykonana. Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz
tych, do ktdrych jest przeznaczone moze spowodowac niebezpieczng
sytuacje.

SERWIS

- Wszelkie prace zwigzane z serwisowaniem elektronarzedzia powinny by¢
wykonywane przez wykwalifikowang osobe. Do napraw i serwisu nalezy
uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych, aby zapewni¢
bezpieczeristwo podczas pracy elektronarzedzia.

4. INFORMACJE 0 PRODUKCIE

Zaprojektowana do szlifowania karoserii samochodowych w celu
przygotowania lakieru samochodowego, a takze do szlifowania mebli,
obrébki drewna i innych zastosowar przemystowych.

Niski poziom wibracji, mniejsze zmeczenie (sugerowane korzystanie z
akcesorow ShineMate)

Wysokonapieciowy silnik bezszczotkowy zapewnia dtuga zywotnos¢ i
wysoka moc; nie ma potrzeby wymiany szczotek weglowych; ponadto
silnik bezszczotkowy jest mniejszy, a maszyna lzejsza. W poréwnaniu z
silnikami szczotkowymi, silniki bezszczotkowe moga przeksztatcac
energie elektryczng w wieksza ilos¢ energii mechanicznej. Przy tej samej
mocy urzadzenie ma wyzszy wspétczynnik konwersji i wieksza moc.

Na gtowicy urzadzenia znajduje sie dioda LED utatwiajaca szlifowanie w
ciemnym otoczeniu.

Kompaktowa obudowa umozliwiajaca obstuge jedna reka, niewielka
waga 1,38 kg utatwia obstuge przez dtugi czas bez zmeczenia.

Miekki gumowy uchwyt zapobiega wyslizgiwaniu sie korpusu maszyny
zrak na skutek kurzu lub potu.

Uchwyt jest bardziej stabilny i zapobiega przywieraniu kurzu do
korpusu urzadzenia lub slizganiu sie z powodu potu, co moze mie¢ wptyw
na uzytkowanie urzadzenia.

Zoptymalizowana wentylacja wewnetrzna zapewnia lepsze
odprowadzanie ciepfa, skutecznie poprawiajac wydajnos¢ silnika i
sprawiajac, Ze jest on bardziej przystosowany do intensywnej pracy w
trudnych warunkach zapylenia.

ODEACZANY KABEL
Produkt obstuguje szybka wymiane kabli bez uzycia narzedzi, ufatwiajac
instalacje i demontaz kabla i weza podczas uzytkowania; a kable moga
by¢ uzywane zamiennie miedzy produktami z szybkoztaczkami, tylko
jedno gniazdo zasilania moze zaspokoi¢ potrzeby wielu narzedzi, znacznie
poprawiajac Srodowisko w miejscu pracy.

1. Jesli kabel jest uzywany do wielu urzadzen, jako kabel wymienny
powinien by¢ uzywany kabel dostarczony z urzadzeniem o najwyzszej
mocy.

2. Po podfaczeniu kabla do gniazda, jesli drugi koniec nie jest podfaczony
do urzadzenia, nalezy przykry¢ go ostong ochronng i umiesci¢ w
bezpiecznym miejscu z dala od wilgoci, brudu i kurzu. Nie nalezy
umieszczac go w przypadkowym miejscu.

Odtaczany kabel: kabel mozna odtaczy¢ od urzadzenia

URUCHAMIANIE, ZATRZYMYWANIE
I KONTROLA PREDKOSCI

Wiaczanie zasilania

Po waczeniu zasilania urzadzenie przechodzi w tryb gotowosci, a
wskaznik predkosci zmienia kolor na niebieski.

W trybie gotowosci:

1. Predkosc urzadzenia mozna regulowac: dostosuj poziom predkosc,
naciskajac przyciski,+"i,-";

ES700 ma 6 pozioméw predkosci, nizsze poziomy predkosci odpowiadaja
wolniejszym predkosciom, a im wyzszy poziom tym wieksza predkosc.
0Ogdlnie rzecz biorac, niskie predkosci s zalecane dla matych obszarow,
podczas gdy wysokie predkosci sa lepsze dla duzych obszaréw roboczych.
2. Swiatto LED: Po nacisnieciu przycisku,LED” $wiatto moze by¢ wiaczane i
wytaczane w normalny sposéb;

Przetaaznik aktywagji

1. Gdy zasilanie jest wiaczone, Kliknij przycisk aktywacji, lampka stanu
zaéwieci sie na niebiesko, a urzadzenie przejdzie w stan aktywacji. W tym
momencie silnik zostanie aktywowany, nacisnij dZwignie, a urzadzenie
rozpocznie prace;

2. W trybie aktywacji mozna dtugo nacisna¢ przycisk aktywacji, a
urzadzenie przejdzie w stan gotowosci.

Kontrola predkosci

1. G6rna czes¢ maszyny jest wyposazona w progresywng dzZwignie
przyspieszenia, ktéry kontroluje predkos¢ maszyny w zaleznosci od
gtebokosci nacisniecia; naciénij dzwignie, aby rozpocza¢, zwolnij, aby
zatrzymac.
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OSWIADCZENIE KARTY GWARANCYJNEJ

Ten produkt jest objety gwarancja dotyczaca wad materiatowych i wykonawczych przez okres gwarandji, z zastrzezeniem lokalnych dystrybuto-
réw i prawnych przepiséw gwarancyjnych, skutecznych i udokumentowanych od daty oryginalnej faktury lub dowodu dostawy.

Wady spowodowane normalnym zuzyciem, nieautoryzowana/niewfasciwa konserwacja/obstuga lub przecigzeniem sa wytaczone z tej gwarangji.
W przypadku awarii w okresie gwarancyjnym nalezy zwrdci¢ produkt NIEDEMONTOWANY do sprzedawcy wraz z karta gwarancyjna.

Twoje ustawowe prawa w odniesieniu do wadliwych produktow pozostaja nienaruszone przez gwarangje.
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