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INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA

EB210

Akumulatorowa mini polerka
rotacyjna i dual action

Vo8&

Aby zmniejszy¢ ryzyko odniesienia obrazen,
uzytkownik musi przeczytad i zapoznac sie z instrukcja obstugi.



WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

PRZECZYTAJ | ZROZUM WSZYSTKIE INSTRUKCJE. Niezastosowanie sie do wszystkich ponizszych
instrukcji moze spowodowac porazenie pradem, pozar i / lub powazne obrazenia ciata.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE

1.0GOLNE’OSTRZE1ENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZIA

BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY

- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze o$wietlone. Zasmiecone lub
ciemne obszary sprzyjaja wypadkom.

- Nie uzywaj elektronarzedzi w atmosferze wybuchowej, np. w obecnosci
fatwopalnych cieczy gazow lub pytow. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry,
ktore moga zapali¢ pyt lub opary.

- Podczas pracy nie dopuszcza¢ dzieci i 0s6b postronnych. Rozproszenie
uwagi moze spowodowac utrate kontroli.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

- Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazdka. Nigdy modyfikuj
wtyczki w zaden sposob. Nie uzywaj zadnego adaptera wtyczki z
uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka i dopasowa-
ne gniazdko zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

- Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury,
grzejniki czy lodowki. Istnieje zwiekszone ryzyko porazenia pradem jesli
twoje ciato jest uziemione.

- Nie wystawiaj elektronarzedzia na dziatanie deszczu lub wilgoci.
Przedostanie sie wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia
pradem.

- Nie rozciagaj przewodu. Nigdy nie ciggnij przewodu aby odtaczy¢ go od
elektronarzedzia. Trzymaj przewdd z dala od Zrddet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub splatane przewody
zwigkszaja ryzyko porazenia pradem.

- Podczas uzywania elektronarzedzia na wolnym powietrzu uzywaj
przedtuzacza odpowiedniego do uzytku na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza
odpowiedniego do uzytku na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

- W przypadku uzywania elektronarzedzia w wilgotnym miejscu, uzyj
wylacznika ziemnozwarciowego (GFCI). Uzycie GFCI zmniejsza ryzyko
porazenia pradem.

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE
- Zachowuj czujnos¢, obserwuj co robisz i korzystaj ze zdrowego rozsadku
podczas obstugi elektronarzedzia. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy jeste$
zmeczony lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu czy lekéw. Chwila
nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzi moze spowodowac powazne
obrazenia ciata.
- Stosuj $rodki ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrone na oczy. Sprzet
ochronny, taki jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie
ochronne, kask ochronny lub ochrona stuchu zmniejszy ewentualne
obrazenia ciata.
- Zapobiegaj niezamierzonemu uruchomieniu. Upewnij sie, ze przefacznik
jest w pozydji wylaczonej przed podtaczeniem do Zrédfa zasilania i/lub
akumulatora, podnoszenia lub przenoszenia narzedzia. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wytaczniku lub
fadowanie elektronarzedzia, ktore jest wtaczone moze powodowac
wypadki.
- Usui wszelkie klucze regulacyjne przed wiaczeniem elektronarzedzia.
Klucz pozostawiony na ruchomej czesci narzedzia moze spowodowac
obrazenia ciata.
- Zachowaj wiasciwg postawe i réwnowage w kazdym momencie.
Umotzliwia to lepsza kontrole nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

- Ubierz sie odpowiednio. Nie zaktadaj luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj
whosy i ubranie z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub
dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

- Jezeli przewidziano urzadzenia do zbierania pytu, upewnij sie, ze sq
podtaczone i whasciwie uzywane. Korzystanie z pojemnika na kurz
zmniejsza zagrozenia zwigzane z pytem.

- Nie dopuszczaj by poprzez czeste uzywanie narzedzia popas¢ w rutyne i
zignorowac zasady bezpieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze
spowodowac powazne obrazenia w utamku sekundy.

UZYTKOWANIE | KONSERWACJA
- Nie uzywaj elektronarzedzia ze zbyt duzg sit3. Uzyj whasciwej mocy
narzedzia do Twojej pracy. Odpowiednie narzedzie zapewni prace lepsza,
bezpieczniejsza i w takim tempie, do jakiej byta zaprojektowana.
- Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wytacznik nie dziata. Kazde elektron-
arzedzie, ktérego nie mozna kontrolowac
wyfacznikiem jest niebezpieczne i musi by¢ naprawione.
- Odtacz wtyczke od Zrddta pradu i/lub wyjmij akumulator, przed
dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiana
akcesoriow lub przechowywania elektronarzedzi. Takie zapobiegawcze
Srodki bezpieczeristwa zmniejszaja ryzyko uruchomienia elektronarzedzia
przypadkowo.
- Przechowuj nieuzywane elektronarzedzia poza zasiegiem dzieci i nie
dopuszczaj oséb niezaznajomionych z moca narzedzia lub niniejsza
instrukcja obstugi. Elektronarzedzia sa niebezpieczne w rekach nieprzes-
zkolonych uzytkownikow.
- Konserwuj elektronarzedzie i akcesoria. Sprawdzaj czy nie wystapita
niewspdtosiowos¢ lub zakleszczenie ruchomych czesci, pekniecie czesi i
wszelkie inne uszkodzenia, ktore moga mie¢ wplyw na dziatanie
elektronarzedzia. Uszkodzone elektronarzedzie musi zosta¢ naprawione
przed uzyciem. Wiele wypadkéw jest spowodowanych niewtasciwym
konserwowaniem elektronarzedzia.
- Uzywaj elektronarzedzia, akcesoriow i koricowek narzedziowych itp.
zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod uwage warunki pracy i prace,
ktora ma by¢ wykonana. Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz
tych, do ktorych jest przeznaczone moze spowodowa¢ niebezpieczng
sytuacje.
- Utrzymuj uchwyty i powierzchnie do chwytania w stanie suchym,
czystym i wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i nie pozwalaja na
bezpieczng obstuge i kontrole narzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.
- To urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych,
lub nieposiadajace doswiadczenia i wiedzy, chyba ze s3 one nadzorowane
lub zostaty poinstruowane w zakresie korzystania z urzadzenia przez osobe
odpowiedzialng za ich bezpieczeristwo.

SERWIS
- Naprawe zlecaj wykwalifikowanej osobie uzywajacej wytacznie
oryginalnych czesci zamiennych. Dzieki temu elektronarzedzie bedzie
bezpieczne.

0BStUGA | KONSERWACJA AKUMULATORA
- tadowac tylko za pomocg fadowarki okreslonej przez producenta.
tadowarka odpowiednia dla jednego rodzaju zestawu akumulatorow
moze stwarzac zagrozenie pozarem, gdy jest uzywana z innym zestawem
akumulator6w.



- Uzywac elektronarzedzi tylko z wyznaczonymi specjalnie akumulatorami.
Stosowanie innych akumulatoréw moze stwarzac ryzyko obrazeri i pozaru.
- Kiedy akumulator nie jest uzywany, trzymaj go z dala od innych
metalowych przedmiotéw, monet, kluczy, gwozdzi, $rub lub innych matych
metalowych przedmiotéw, ktdre moga spowodowac potaczenie migdzy
pasami nosnymi. Zwarcie razem koricowek akumulatora moze
spowodowac spalenie lub pozar.

- W niesprzyjajacych warunkach ciecz moze zosta¢ wyrzucona z
akumulatora; unikac kontaktu. Jesli dojdzie do przypadkowego kontaktu,
sptucz woda. W przypadku kontaktu cieczy z oczami nalezy dodatkowo
zwrdci¢ sie o pomoc lekarska. Ciecz wyrzucona z akumulatora moze
powodowac podraznienia lub oparzenia.

- Nie uzywaj akumulatora ani narzedzi, ktére zostaly uszkodzone lub
zmodyfikowane. Uszkodzone lub zmodyfikowane baterie moga
wykazywac nieprzewidywalne zachowanie, skutkujace pozarem, eksplozjg
lub ryzykiem obrazen.

- Nie wystawiaj akumulatora ani narzedzia na dziatanie ognia lub
nadmiernej temperatury. Narazenie na ogienl lub temperature powyzej
265°F (130°C) moze spowodowac eksplozje.

- Postepuj zgodnie ze wszystkimi instrukcjami dotyczacymi tadowania i nie
faduj akumulatora ani narzedzia poza zakresem temperatury okreslonym
w instrukgji. Nieprawidtowe tadowanie lub w temperaturach spoza
podanego zakresu moze spowodowac uszkodzenie akumulatora i
zwiekszyc ryzyko pozaru.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA POLEREK

- To elektronarzedzie jest przeznaczone do polerowania.

Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczedstwa, instrukcje,
ilustracje i specyfikacje dostarczone z tym elektronarzedziem.
Niezastosowanie sie do wszystkich ponizszych instrukcji moze
spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub powazne obrazenia.

- Czynnosci takie jak szlifowanie, polerowanie, szczotkowanie druciane lub
odcinanie nie s zalecane z tym elektronarzedziem. Prace, do ktérych
elektronarzedzie nie zostato zaprojektowane, moga stwarzac zagrozenie i
obrazenia.

- Nie uzywaj akcesoriow, ktére nie sa specjalnie do tego przeznaczone,
zaprojektowane i zalecane przez producenta. To, ze akcesorium mozna
podfaczy¢ do narzedzia nie gwarantuje bezpiecznej pracy.

- Znamionowa predkos¢ obrotowa osprzetu musi by¢ co najmniej réwna
maksymalnej predkosci narzedzia. Akcesoria dziatajace szybciej niz ich
predkos¢ znamionowa moga ulec zniszczeniu.

- Srednica zewnetrzna i grubos¢ akcesorium musi miescic sie w zakresie
udzwigu Twojego urzadzenia. Akcesoria o niewtasciwym rozmiarze nie
moga by¢ odpowiednio kontrolowane.

- Gwint mocowania akcesoriéw musi pasowa¢ do gwintu polerki. W
akcesoriach montowanych przez kotnierz, otwér w akcesorium musi
pasowac do srednicy kotnierza. Akcesoria, ktdre nie pasuja do elementéw
montazowych elektronarzedzia beda niewywazone, nadmiernie
wibrowaci moga spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

- Nie uzywaj uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym uzyciem sprawdz
akcesoria, takie jak pady pod katem pekniecia, rozdarcia poduszek
piankowych lub nadmiernym zuzyciem. Jesli elektronarzedzie lub
akcesorium zostanie upuszczone, sprawdZ, czy nie jest uszkodzone i
wymien uszkodzone czesci. Po sprawdzeniu i zamontowaniu akcesorium,
ustaw siebie i osoby postronne z dala od pfaszczyzny obracajacego sie
osprzetu i uruchom narzedzie z maksymalng predkoscig bez ohciazenia
przez jedna minute. Uszkodzone akcesoria zwykle rozpadajq sie podczas
tego czasu.

- Zakfadaj $rodki ochrony osobistej. Zaleznie od pracy, uzywaj ostony
twarzy, okularéw ochronnych lub gogli. Stosownie do potrzeb uzyj maski
przeciwpytowej, ochrony stuchu, ochraniaczy, rekawic i fartucha
warsztatowego zdolnego do zatrzymania matych fragmentéw materiatu
$ciernego lub przedmiotu obrabianego. Ochrona oczu musi by¢ w stanie
zatrzymac latajace odtamki generowane w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa musi by¢ zdolna do filtrowania czastek generowanych
podczas pracy. Dtugotrwate narazenie na hatas o duzym natezeniu moze
powodowac utrate stuchu.

- Utrzymuj osoby postronne w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy.
Kazda osoba wchodzaca do obszaru roboczego musi nosic srodki ochrony

osobistej. Fragment przedmiotu obrabianego lub uszkodzonego
akcesorium moze odprysnac i spowodowac obrazenia poza bezposrednim
obszarem dziatania.

- Nigdy nie odktadaj elektronarzedzia zanim akcesorium nie zatrzyma sie
catkowice. Wirujace akcesorium moze chwyci¢ powierzchnie i stracisz
kontrole nad narzedziem.

- Nie uruchamiaj elektronarzedzia, noszac je przy boku. Wirujace
akcesorium moze zaczepic o ubranie, wciagajac ciato w akcesorium.

- Regularnie czys¢ otwory wentylacyjne elektronarzedzia. Wentylator
silnika bedzie wciagat kurz do wnetrza obudowy i moze powodowac
nadmierne gromadzenie sie sproszkowanego metalu co spowoduje
zagrozenie elektryczne.

- Nie uzywaj elektronarzedzia w poblizu materiatow tatwopalnych. Iskry
moga zapalic te materiaty.

- Nie uzywaj akcesoriow wymagajacych ptynnych $rodkéw chtodzacych.
Uzywanie wody lub innych ptynéw chtodzacych moze spowodowac
porazenie pradem.

Odrzut i powiazane ostrzezenia
Odrzut to nagfa reakcja na zakleszczenie lub zaczepienie
wirujacego akcesorium. Zakleszczenie lub zaczepienie powoduje szybkie
zatrzymanie obracajacego sie akcesorium co z kolei powoduje
niekontrolowane dziatanie elektronarzedzia, wymuszone w kierunku
przeciwnym do obrotu akcesorium w miejscu zaczepienia. Na przykfad,
jesli pad polerski zostanie zaczepiony, moze podskakiwac w kierunku do
lub od operatora, w zaleznosci od kierunku obrotu. Pad moze tez w takim
przypadku peknac.0drzut jest wynikiem niewtasciwego uzycia, procedury
lub warunkéw w jakich uzywane jest elektronarzedzie. Mozna go
unikna¢, stosujac odpowiednie srodki ostroznosci podane ponizej.
- Mocno trzymaj elektronarzedzie i pozycje Twojego ciata i ramienia, aby
moc oprze sie odbiciu. Zawsze uzywaj uchwytu pomocniczego, jesli jest
dostepny, dla maksymalnej kontroli nad odrzutem lub reakcja momentu
obrotowego podczas rozruchu. Operator moze kontrolowac reakcje
momentu obrotowego lub sity odrzutu, jesli zostang podjete odpowiednie
$rodki ostroznosci.
- Nigdy nie zblizaj reki do obracajacego sie osprzetu. Akcesorium moze
odbic sie od dtoni.
- Nie ustawiaj ciata w miejscu, w ktorym przesunie sie narzedzie, jesli
wystapi odrzut. Odrzut bedzie napedzat narzedzie w kierunku przeciwnym
do ruchu padu w punkcie zaczepienia.
- Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ podczas obrébki naroznikow i ostrych
krawedzi. Unikaj podskakiwania i zaczepiania akcesoriéw. Narozniki i ostre
krawedzie maja tendencje do zaczepiania sie o wirujace akcesorium co
moze spowodowac utrate kontroli lub odrzut.
- Nie mocowac brzeszczotu ani pity zebatej. Takie ostrza czesto powoduja
odrzut i utrate kontroli.
- Ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa polerowania:
Nie pozwél, aby jakakolwiek czes¢ padu polerskiego byta luzna lub by jego
sznurki mocujace swobodnie sie obracaty. Schowaj lub przytnij luzne
sznurki mocujace. LuZne i wirujace sznurki mocujace moga zaplatac sie w
palce lub zaczepi¢ obrabiany przedmiot.



DODATKOWE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Aby zmniejszy¢ ryzyko obraze, podczas pracy w
zapylonych miejscach nalezy nosi¢ odpowiednia ochrone drog
oddechowych lub stosowac rozwiazanie do odsysania pytu zgodne
zwymogami OSHA.

Zawsze kieruj sie zdrowym rozsadkiem i badz ostrozny podczas
uzywania elektronarzedzi. Nie da si¢ przewidziec¢ kazdej sytuacji,
ktdra moze zakonczyc sie niebezpiecznym skutkiem.

- Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli nie rozumiesz instrukgji obstugi lub
uwazasz, ze praca przekracza Twoje mozliwosci; skontaktuj sie z
SHINEMATE lub wyszkolonym profesjonalista w celu uzyskania
dodatkowych informadji lub szkolenia.

- Konserwuj etykiety i tabliczki znamionowe. Zawieraja wazne informagje.
Jesli sa nieczytelne lub ich brakuje, skontaktuj sie z punktem serwisowym
SHINEMATE w celu uzyskania pomocy.

-Przechowuj etykiety i tabliczki znamionowe. Zawieraja one wazne
informagje. Jesli sa nieczytelne lub ich brakuje, skontaktuj sie z serwisem
SHINEMATE, aby uzyska¢ pomoc.

OSTRZEZENIE! Niektére pyty powstate podczas szlifowania
mechanicaznego, pitowania, szlifowania, wiercenia i innych prac
budowlanych zawieraja chemikalia, o ktérych wiadomo, ze
powoduja raka, wady wrodzone lub inne uszkodzenia rozrodcze.

Niektdre przyktady tych chemikaliow to:

- oféw z farby na bazie otowiu;

- krzemionka krystaliczna z cegiet i cementu oraz innych wyrobéw
murarskich, oraz:

- arsen i chrom z drewna poddanego obréhce chemicznej.

Ryzyko zwiazane z tymi ekspozycjami rézni sie w zaleznosci od tego, jak
czesto wykonujesz ten rodzaj pracy. Aby zmniejszy¢ narazenie na te
chemikalia: pracuj w dobrze wentylowanym miejscu i uzywaj
zatwierdzonego sprzetu ochronnego, takiego jak maski przeciwpytowe,
ktdre sa specjalnie zaprojektowane do filtrowania mikroskopijnych czastek.

2.SYMBOLOGIA
I. Przed wiaczeniem elektronarzedzia przeczytaj

IL...“ instrukje obstugi!

ﬁ Urzadzenie nadaje sie do uzytku jedynie w pomieszczeniach.
Przechowuj elektronarzedzia i akumulatory w suchych
pomieszczeniach.

o)

W przypadku nieprawidtowego uzytkowania istnieje
ryzyko porazenia pradem.

400 Akumulatory faduj tylko w temperaturze od 4 °C do 40 °C.
i+4 | Chrori akumulator przed wysoka temperaturg, np przed

& ciaglym dziataniem promieni stonecznych i ognia.
'K Nie wrzucaj akumulatora do ognia.

N Istnieje ryzyko wybuchu.

"

Nie wystawiaj urzadzenia na dziatanie deszczu,
N\ | trzymaj urzadzenie z dala od wody.

Recykling surowcéw zamiast utylizacji odpadéw.
K Nie wyrzucaj elektronarzedzi do odpadéw domowych!
===" Elektronarzedzia musza by zbierane osobno i poddawane
@ recyklingowi w sposob przyjazny dla srodowiska.

3.DANE TECHNICZNE
Nr produktu ... EB210
Rozmiar orbity . 3mm; 5mm; 12mm
NAPIGEIE ... covvveerrerrrermmcererssssrsssannes 10.8V DC
Predkos¢
(gtowica obrotowa o wysokim
momencie ObIOtOWYM) .....ovvevrerreee 700-1800 obr/min
(gtowica szybkoobrotowa)...............c.euen.. 3000-8000 obr/min
Talerz OPOrOWY .......ceeveevverveerrrsssessssssssens 31,48,62 mm
Max. 74 mm
Pad POIEISKI vovvvvererresnrerrrererevivessssssasnnnns 44-78 mm
Max. 80 mm
PojemnOoSE baterii .........cvvvvvverevererernenens 2.5Ah/5.0 Ah
Zgodne fadowarki BC121/BC122
Temperatura pracy ... +4°Cdo +40°C
Temperatura tadowania .............ooeeeeeeeeeeeens +4°Cdo +40°C
Waga:
Polerka (bez akCeSoriow) ..........cvveevvrrerevenrieerinne 6259
Akumulator B1225A(2.5A0) cccvvvvvveeveeemmnmmnsssenserenenns 178¢
Akumulator B1250A(5.0Ah) w..ouvveeveerrreerreerrinnieenns 3609
Rotacyjna gowica polerska o wysokim momencie
obrotowym (szybKozmienna)...........eeeeeeeeeeeeeeserssnnnne 1969
Rotacyjna gtowica polerska o wysokim momencie
0brotowym (GWINTOWaNA) .......ceeeeeeeesmenmreeceereerenenens 1579
Rotacyjna gtowica polerska wysokoobrotowa ........... 148¢
Mimosrodowa gtowica polerska 3 mm, 5 mm 1379
Mimosrodowa gtowica polerska 12 mm 166 g
Wymiary:
Sama polerka 231x57x61.5mm




4.PRZEZNACZENIE , O \ ! 0 \ [ 0 )

[ i \ = I J \ f I J
Polerka przeznaczona jest do prac polerskich powierzchni przemystowych W §—2 I W g§—2 ’ W g—2 ’
i motoryzacyjnych. [ ] ] [ ]
Zgodne pady polerskie: / \ f )
Gabki polerskie, futra polerskie, mikrofibry polerskie, filce DA3 DA5 DA12
Uwaga: rekomenduje sie uzywanie z materiatami polerskimi
z predkoscia ponad 8000 obr/ min. ﬁ@ﬁﬁ ﬁﬁ@% ——
7 I ST =1
Ba <= [ [a—8 j
UWAGA! Uzywaj wytacznie tadowarki i akumulatoréw okreslonych w‘ — | L — |
przez SHINEMATE. Przeczytaj instrukcje obstugi dostarczona z fadowarka ‘ ’ ‘ ‘ ‘ J
i akumulatorem. RO-L i %
RO-L2 RO-H

5.SCHEMAT MASZYNY Szybkozmienne gtowice robocze

DA3 Glowica szlifierska/polerska, skok 3 mm

DA5 Gtowica szlifierska/ polerska, skok 5 mm

DA12  Glowica polerska, skok 12 mm

RO-L  Glowica polerska o wysokim momencie obrotowym
(szybka zmiana talerza)

RO-L2 Glowica polerska o wysokim momencie obrotowym (gwint)

RO-H  Glowica polerska wysokoobrotowa

12-1 12-2 123

Szybkozmienne talerze oporowe
12-1 Talerz oporowy @31 mm
12-2 Talerz oporowy #48 mm

12-3 Talerz oporowy 362 mm

12-4 Talerz oporowy @74 mm
1. Przycisk zasilania 1341 13-2 133 13-4
2.Wskaznik bateriii obcigzenia 1/4"-20 Gwintowane talerze oporowe

13-1 Gwintowany talerz oporowy #31 mm

3-Wskaznik poziomu predkosd 13-2 Gwintowany talerz oporowy #48 mm

4. Przycisk requlacji predkosci 13-3 Gwintowany talerz oporowy 362 mm

5. Przycisk $wiatta LED 13-4 Gwintowany talerz oporowy 074 mm

6.Whaanik
. S

7. Swiatto LED &

8. Przycisk szybkiej zmiany 14-1

9. Przycisk zwalniajacy akumulator 1/4"-20 Gwintowane talerze oporowe

14-1 Gwintowany talerz oporowy @15 mm

10. Akumulator 14-2 Gwintowany talerz oporowy 031 mm



EB210 SZYBKOZMIENNE GLOWICE | TALER

Mimosrodowa gtowica Mimosrodowa gtowica Mimosrodowa gtowica
polerska, skok 12 mm szlifierska/polerska, skok 3 mm szlifierska/polerska, skok 5 mm 0\
(qwint 5/16"-24) (gwint 5/16"-24) (qwint 5/16"-24)

13-1 13-1
132 132
13-3 133

Pad polerski Pad polerski Krazek Scierny

(1] UWAGA

(zed¢ akcesoriéw wymienionych w tej instrukgji jest opcjonalna.
Rzeczywiste produkty zalez od wybranej konfiguracji zestawu.




CE | TALERZE OPOROWE - PRZEWODNIK

Rotacyjna gtowica polerska
0 wysokim momencie obrotowym
(gwint 5/16"-24)

Rotacyjna gtowica polerska
0 wysokim momencie obrotowym
(szybka zmiana talerza)

Rotacyjna gtowica polerska
wysokoobrotowa
(gwint 1/4"-20)

15-2
cierny Pad polerski Pad polerski
Adapter watu wyjsciowego Przedtuzki
fily 15- iei % 2 i I X ; . ;
15-1 Adgpterdo szybkiej 15-2 Adapter gwintowany 16-1 Przedtuzka 16-2 Przedtuzka
zmiany talerza 8 40 mm

80 mm




6. MONTAZ

Wktadanie/ wyjmowanie akumulatora
Aby zainstalowac akumulator, wsuri go elektronarzedzia, az zatrzasnie sie na swoim miejscu.
Aby wyja¢ akumulator, naci$nij przycisk zwalniajacy 9 i wyciagnij akumulator.

TN B
%DEDD »
oo
UWAGA ' o ~ OSTRZEZENIE!
1. Podcza§ w!da.danla akumulatora do urzadzenia przesur akumulator i 1. Gdy urzadzenie nie jest uzywane, chror styki akumulatora. Luzne czesci
upewnij sig, ze jest dobrze osadzony. metalowe moga spowodowac zwarcie stykow i spowodowac zagrozenie
2.W chwili dostawy akumulatory nie s3 w petni natadowane. Przed wybuchem i pozarem!

pierwszym uruchomieniu, nataduj catkowicie akumulator. Patrz instrukga 2. Zawsze wyjmuj akumulator przed wymiang lub usunieciem akcesoriéw.
obstugi fadowarki.

6.2 Montaz i demontaz gtowicy roboczej

Przycisk szybkiej zmiany

Gtowny wat wyjsciowy

Heksagonalny watek faczacy

Glowica robocza

Instrukcja zamykania: Instrukcja otwierania:

@ W6z gtowice polerska,
wyrownaj tréjkatne znakihead
align the triangular marks

@ Weisnij przycisk otwierania

@ Przekre¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara

~

@ Glowica polerska zostata
pomysinie zamontowana

@ Przekre¢ przeciwnie do ruchu wskazowek

—— j zegara aby otworzy¢




Kroki, aby zamontowac gtowice robocza:

1. Wyréwnaj szesciokatny wat taczacy gtowicy z wewnetrznym
szesciokatnym otworem gtéwnego watka wyjsciowego i wcisnij do
wewnatrz; Nastepnego kroku nie mozna wykona¢ przed zamontowaniem
watu taczacego;

2. Po zainstalowaniu watu faczacego obré¢ gowice tak, aby wyréwnac
tréjkatny znak wyréwnania na gtowicy roboczej i maszynie;

3. Po wyréwnaniu wcisnij czes¢ montazowa gtowicy do wewnatrz do
korica;

4. Po zamocowaniu powierzchni czotowych obrd¢ gtowice robocza zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara, az tréjkatny znak wyréwnania maszyny
zréwna sie ze znakiem blokady na gtowicy roboczej. W tym momencie
gtowica jest automatycznie blokowana i pomysinie zamontowana.

Kroki, aby usunac¢ gtowice robocza:

1. Aby zdjac gtowice robocza, nalezy najpierw nacisna¢ przyciski szybkiej
wymiany po lewej i prawej stronie, obréci¢ gtowice w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, gdy tréjkatny znak wyréwnania
na maszynie jest wyréwnany z tréjkatnym znakiem na gtowicy, gtowica
jest odblokowana, wyciagnij ja.

6.3 ADAPTER WALU WYJSCIOWEGO

Rotacyjna gtowica polerska o wysokim momencie obrotowym RO-L
obstuguje wymiane adapteréw watu wyjéciowego. Mozna zamontowa¢
adapter do szybkiej zmiany talerza lub adapter gwintowany.

Adapter do szybkiej
zmiany talerza

Adapter gwintowany

Zamontuj adapter do szybkiej zmiany talerza na gtowicy polerskiej RO-L
aby uzywac szybkozmiennych talerzy oporowych;

Zamontuj adapter gwintowany na gtowicy polerskiej RO-L aby uzywa¢
talerzy oporowych z gwintem.

Montaz/ demontaz adaptera

(1) Adapter gwintowany
Klucz ptaski 10#

Adapter
gwintowany

Rotacyjna gtowica
polerska o wysokim
momencie obrotowym

1. Uzyj klucza dwustronnego aby zablokowac element watu wyjéciowego;
2. Uzyj klucza ptaskiego do zamontowania gwintowanego adaptera,
obracaj zgodnie z ruchem wskazéwek zegara az do dokrecenia;

3. Aby zdemontowac adapter, powtdrz krok 112, obracajac przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara.

(2) Adapter do szybkiej zmiany talerza

Adapter szybkiej zmiany
talerza

Wat wyjsciowy

Rotacyjna gtowica polerska

o wysokim momencie
obrotowym

Klucz dwustronny

1. Uzyj klucza dwustronnego aby zablokowac element watu wyjsciowego;

2. Przytrzymaj adapter reka i obracaj zgodnie z ruchem wskazéwek zegara az
do dokrecenia;

3. Aby zdemontowac adapter, powtérz krok 1i 2, obracajac przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara.

6.4 Wymiana szybkozmiennego talerza oporowego

ury

. Wymiana talerza w rotacyjnej gtowicy roboczej o wysokim
momencie obrotowym

tacznik meski

Adapter do szybkiej zmiany talerza
tacznik zeriski
Gniazdo blokady

Aby korzystac z szybkozmiennego talerza oporowego nalezy zamontowac
adapter gtowicy roboczej (za pomoc Klucza ptaskiego), a nastepnie
dopasowac facznik meski z zenskim i obréci¢ z zgodnie z ruchem
wskazowek zegara aby zablokowac i przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara aby odblokowac. W pozycji odblokowanej talerz oporowy moze
zostac zdjety.

Uwaga!

Na srodku talerza oporowego 12-2 (@48 mm) i 12-3 (@62
mm) znajduje sie metalowy zacisk sprezynowy. Podczas
montazu nalezy go mocno nacisnac.

ﬁ Szybkozmienny talerz oporowy

Adapter do szybkiej zmiany talerza

Rotacyjna gtowica polerska
o wysokim momencie
obrotowym



Montaz/ demontaz talerza oporowego na gtowicy roboczej o
wysokim momencie obrotowym z adapterem do szybkiej zmiany:
1. Przytrzymaj adapter reka;

2. Przytéz rowno talerz oporowy i docisnij do korica;

3. Obrd¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby zablokowac;

4. Przytrzymaj adapter i obrd¢ talerz oporowy przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara, aby go odblokowac i zdjac.

2. Wymiana talerza oporowego z gwintem
Mimosrodowa gtowica robocza

1/4"-20UNC

Montaz/ demontaz talerza oporowego na mimosrodowej gtowicy
roboczej z gwintem (DA3,DA5,DA12)

Talerz oporowy
zgwintem

Klucz ptaski #10

Wat obrotowy

Mimosrodowa
gtowica robocza

1. Uzyj klucza do zablokowania watu obrotowego;

2. Przytéz talerz oporowy i obracaj zgodnie z ruchem wskazowek zegara;
3. Powtdrz krok 11 obracaj przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara aby go
zdjac.

Montaz/ demontaz talerza oporowego na rotacyjnej gtowicy
roboczej o wysokim momencie obrotowym z gwintem (RO-L)

Talerz oporowy
zgwintem

Klucz ptaski #10

Adapter

Rotacyjna gtowica
polerska o wysokim
momencie obrotowym

1. Uzyj klucza dwustronnego aby zablokowac element watu wyjsciowego;
2. Uzyj klucza ptaskiego aby zamontowac adapter, obracaj zgodnie z
ruchem wskazowek zegara;

3. Aby zamontowac/ zdemontowac talerz oporowy uzyj klucza pfaskiego
do zablokowania adaptera;

4. Aby zamontowac talerz oporowy: przyt6z go i obracaj zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara;

5. Aby zdemontowac talerz oporowy: powtdrz krok 3 i obracaj przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara;

6. Powtorz krok 11 2, obracajac przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara aby
zdjac adapter.

Montaz/ demontaz talerza oporowego na rotacyjnej gtowicy
roboczej o wysokim momencie obrotowym (R0-L2)

Talerz oporowy
zgwintem

]
=

Wat wyjsciowy
(gwint zewnetrzny)

Klucz dwustronny

Rotacyjna gtowica
polerska o wysokim
momencie obrotowym

1. Uzyj klucza do zablokowania zewnetrznego watu wyjsciowego;
2. Przytoz talerz oporowy i obracaj zgodnie z ruchem wskazéwek zegara;
3. Powtérz krok 1 i obracaj przeciwnie do ruchu wskazowek zegara az do

odkrecenia.
Uwaga: Ta gfowica jest wyposazona w state wyjscie gwintowane do montazu talerzy
oporowych z gwintem, nie ma mozliwosci montazu szybkozmiennych talerzy
oporowych.

Montaz/ demontaz talerza oporo wego na
wysokoobrotowej, rotacyjnej gtowicy roboczej (R0-H)

Talerz oporowy
zgwintem \@ %

—_=

Przedtuzka \ﬁ
—

@ Wat wyjsciowy
(gwint zewnetrzny)

Klucz dwufuncyjny

Klucz dwustronny

Wysokoobrotowa,
rotacyjna gtowica
polerska

1. Uzyj klucza do zablokowania watu wyjsciowego;

2. Przytéz talerz oporowy do zewnetrznego watu wyjscioweqgo, obracaj talerz
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara;

Jezeli uzywasz przedtuzki, wkrec ja na wat i dokrec kluzem dwufunkcyjnym,
obracajac go zgodnie z ruchem wskazowek zegara;

3. Aby zdemontowac talerz oporowy powtdrz krok 11 2, obracajac przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara.



AKCESORIA

UWAGA! Uzywaj tylko zalecanych akcesoriéw. Aby zapozna¢ sie z petng
lista akcesoriow odwiedz strone internetowa www.SHINEMATE.com lub
skontaktuj sie z dystrybutorem.

7.Zintegrowany panel sterowania

Przycisk
zasilania

Wskaznik Wskaznik
baterii szybkosci
Przycisk

$wiatta LED

Przycisk regulacji
szybkosci

Wiaczanie i wytaczanie urzadzenia
1. Zainstaluj natadowany akumulator;
2. Wcisnij i przytrzymaj przycisk zasilania, aby wiaczy¢ lub wytaczy¢
zasilanie maszyny;
Gdy urzadzenie jest wytaczone, naciénij przycisk zasilania przez 2-3
sekundy, lampka kontrolna zaswieci sie, a urzadzenie zostanie wtaczone;
Gdy urzadzenie jest wiaczone, naciénij przycisk zasilania przez 2-3
sekundy, lampka kontrolna zgasnie, a urzadzenie zostanie wytaczone.
Uwaga: Urzadzenie automatycznie przejdzie w tryb uépienia, jesli nie
bedzie uzywane przez dtuzszy czas.
3. Po wiaczeniu urzadzenia nacisnij przycisk wiacznika, aby uruchamiac i
zatrzymywac urzadzenie;
Nacisnij i przytrzymaj przycisk wiacznika, maszyna zacznie dziata¢; zwolnij
przycisk, maszyna przestanie dziata;
Szybko kliknij dwukrotnie przycisk wiacznika, maszyna bedzie dziatac
nieprzerwanie; kliknij przycisk wiacznika kiedy maszyna pracuje, maszyna
zatrzyma sie.

Wstepny wybor predkosci
1. Po wiczeniu maszyny nacisnij przyciski,-"i,+" na panelu sterowania, aby
wyregulowac predkos¢;
- Nacisnij "+", aby zwiekszyc predkos¢ o Tpoziom (najwyzszy poziom to 6);
- Nacisnij,,~", aby obnizy¢ predkos¢ o jeden poziom (najnizszy poziom to 1);
2. Trzy wskazniki LED po prawej stronie panelu sterowania stuza do
wyswietlania poziomu predkosci jedna dioda LED to dwa poziomy predkosci.

3. Predkos¢ obrotowa maszyny:
- Poziom 1 3000 obr/min
- Poziom 3 5000 obr/min
- Poziom 5 7000 obr/min

- Poziom 2 4000 obr/min
- Poziom 4 6000 obr/min
- Poziom 6 8000 obr/min

4. Po wytaczeniu urzadzenia i uruchomieniu go ponownie, urzadzenie
uruchomi sie z ta sama predkoscia, przy ktdrej zostato wytaczone.

Sprawdz poziom natadowania baterii i obciazenie
1. Wskaznik swietlny po lewej stronie zintegrowanego panelu sterowania
to inteligentny wskaZnik baterii, ktéry wyswietla rézne kolory w zaleznosci
od poziomu natadowania akumulatora i warunkéw obciazenia urzadzenia.
Zielony: wystarczajaca rezerwa mocy baterii/niewielkie obciazenie
76tty: $rednia rezerwa mocy baterii/érednie obciazenie
Czerwony: niski poziom rezerwy mocy baterii/duze obcigzenie

2. Gdy urzadzenie pracuje, inteligentny wskaznik baterii pokazuje stan
obciazenia urzadzenia; kiedy urzadzenie jest wiaczone, ale nie pracuje,
inteligentny wskaznik baterii pokazuje poziom natadowania baterii.

Swiatto LED z przodu urzadzenia
Urzadzenie jest wyposazone w funkcje oswietlenia LED, nacisnij przycisk
"LED" pod zintegrowanym panelem sterowania, aby wiczyc swiatto LED z
przodu urzadzenia; nacisnij ponownie przycisk "LED", aby wytaczy¢ $wiatto
LED.

System gtowicy roboczej
Glowice robocze s3 opcjonalne i obstuguja akcesoria.
Dzieki pierwszemu zestawowi 6 gtowic roboczych uzytkownicy moga
wykonywac szlifowanie, wysokowydajne polerowanie obrotowe, szybkie
polerowanie orbitalne i doktadne polerowanie orbitalne.

1. Mimosrodowa gtowice polerskie

Mimosrodowa gtowica szlifierska/polerska 3 mm/5 mm (DA3/DAS5)
Rozmiar orbity 3mm/5 mm, 3000-8000 obr/min, wspétpracuje z
gwintowanymi talerzami oporowymi 13-1, 13-2, 13-3, 13-4, tarczami
szlifierskimi 32 mm/76 mm, gabka/futrem/mikrofibra polerska do
doktadnego polerowania.

Mimosrodowa gtowica polerska 12 mm (Da12)

Rozmiar orbity 12 mm, 3000-8000 obr/min, wspdtpracuje z
gwintowanymi talerzami oporowymi 13-1, 13-2, 13-3, gabka/ futrem/
mikrofibra polerska do doktadnego polerowania.

2. Rotacyjne gtowice polerskie o wysokim momencie
obrotowym z adapterami

Srednia predkos¢, wysoki moment obrotowy, 700-1800 obr/min do
ciezkiego ciecia, wspétpracuje z gabka/futrem polerskim o maks.
rozmiarze 80 mm.

Zainstaluj adapter gwintu, aby uzy¢ gwintowanych talerzy oporowych 13-
1, 13-2, 13-3, 13-4; Zainstaluj adapter szybkiej zmiany, aby uzywac
szybkozmiennych talerzy oporowych 12-1, 12-2, 12-3, 12-4 i stozkéw
polerskich.

Rotacyjna gtowica polerska o wysokim momencie obrotowym
(RO-L2)

Srednia predkos¢, wysoki moment obrotowy, 700-1800/min do ciezkiego
ciecia, wspotpracuje z gwintowanymi talerzami oporowymi 13-1, 13-2,
13-3, 13-4 gabka/futrem polerskim o maks. rozmiarze 80 mm.
Rotacyjna gtowica polerska wysokoobrotowa (RO-H)

Wysoka predkos¢, 3000-8000 obr/min, do polerowania punktowego na
wysoki potysk. Wspotpracuje z gwintowanymi talerzami oporowymi 14-1,
14-2 i pretem przedtuzajacym 40 mm/80 mm, z wieloma akcesoriami:
gabki polerskie we wszystkich rozmiarach, nowe rodzaje stozkéw
polerskich i gabek cylindrycznych, itp.

Polerowanie
Zawsze uzywaj uchwytu bocznego lub przedniego, aby zapewnic
odpowiednig kontrole. Poruszaj polerka w przéd i w tyt dtugimi,
zamaszystymi ruchami. Zbyt duzy nacisk, niewtasciwy kat lub niewtasciwy
ruch moga spowodowac slady wirowania lub przypalenia.
Aby uzyskac szczegétowe instrukcje dotyczace polerowania, przeczytaj
instrukcje dotaczone do wykoriczen, woskdw i past.

Zapobieganie przepalaniu sie lakieru
Lakier na powierzchni fatwo przepali¢. Moze sie to zdarzy¢, jesli polerujesz
ze zbyt duzg predkoscia lub jesli pozwolisz, by pad polerski pozostat w
jednym miejscu nawet przez krétki czas. Aby zapobiec przepalaniu sie
lakieru, uzywaj bardzo lekkiego nacisku i utrzymuj polerke w ciagtym



ruchu, szczegdlnie podczas pracy w poblizu krawedzi lub w przypadku
nagtych zmian konturu powierzchni roboczej.
Zachowaj szczegdIng ostroznos¢ przy wyzszych predkosciach obrotowych,
ktére moga powodowac przepalanie lakieru.

Zapobieganie zaczepianiu
Zaczepianie pojawia sie, gdy pady polerskie zaczepiaja o szorstkie
krawedzie powierzchni roboczej. Zaczepienie moze spowodowac nagte
,odskoczenie” narzedzia, co moze spowodowac przepalenie padu przez
lakier. Aby zmniejszy¢ ryzyko zaczepienia, uzywaj polerki z niska
predkoscia podczas polerowania szorstkich powierzchni. W przypadku
trudnych obszardw, takich jak blisko wykoriczenia lub miedzy lusterkiem a
szyba samochodu, nie ryzykuj z polerka. Wypoleruj te powierzchnie
recznie.
UWAGA! Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazer, postepuj zgodnie z instrukcjami
dotyczacymi zapobiegania zaczepianiu. Zaczepianie moze spowodowac
odskoczenie narzedzia i nagta utrate kontroli przez operatora.

Odrzut i powiazane ostrzezenia
0Odrzut to nagfa reakcja na zakleszczenie lub zaczepienie
wirujacego akcesorium. Zakleszczenie lub zaczepienie powoduje szybkie
zatrzymanie obracajacego sie akcesorium co z kolei powoduje
niekontrolowane dziatanie elektronarzedzia, wymuszone w kierunku
przeciwnym do obrotu akcesorium w miejscu zaczepienia. Na przyktad,
jesli pad polerski zostanie zaczepiony, moze podskakiwac w kierunku do
lub od operatora, w zaleznosci od kierunku obrotu. Pad moze tez w takim
przypadku peknac.0drzut jest wynikiem niewtasciwego uzycia, procedury
lub warunkow w jakich uzywane jest elektronarzedzie. Mozna go uniknac,
stosujac odpowiednie Srodki ostroznosci podane ponizej.
- Mocno trzymaj elektronarzedzie i pozycje Twojego ciata i ramienia, aby
moc oprze sie odbiciu. Zawsze uzywaj uchwytu pomocniczego, jesli jest
dostepny, dla maksymalnej kontroli nad odrzutem lub reakcja momentu
obrotowego podczas rozruchu. Operator moze kontrolowac reakcje
momentu obrotowego lub sity odrzutu, jesli zostang podjete odpowiednie
$rodki ostroznosci.
- Nigdy nie zblizaj reki do obracajacego sie osprzetu. Akcesorium moze
odbic sie od dtoni.
- Nie ustawiaj ciata w miejscu, w ktérym przesunie sie narzedzie, jesli
wystapi odrzut. Odrzut bedzie napedzat narzedzie w kierunku przeciwnym
do ruchu padu w punkcie zaczepienia.
- Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ podczas obrébki naroznikéw i ostrych
krawedzi. Unikaj podskakiwania i zaczepiania akcesoriéw. Narozniki i ostre
krawedzie maja tendencje do zaczepiania sie o wirujace akcesorium co
moze spowodowac utrate kontroli lub odrzut.
- Nie mocowac brzeszczotu ani pity zebatej. Takie ostrza czesto powoduja
odrzut i utrate kontroli.
- Ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa polerowania:
Nie pozwdl, aby jakakolwiek czes¢ padu polerskiego byfa luzna lub by jego
sznurki mocujace swobodnie sie obracaty. Schowaj lub przytnij luzne
sznurki mocujace. Luzne i wirujace sznurki mocujace moga zaplatac sie w
palce lub zaczepi¢ obrabiany przedmiot.

Hatas i wibragje
Wartosci hatasu i wibracji zostaty okreslone w zgodnie z norma EN 62841.
Poziom hatasu elektronarzedzia to zazwyczaj:
— Poziom cisnienia akustycznego L pA: 83,2 dB(A);
— Poziom mocy akustycznej LWA: 91,2 dB(A);
— Niepewno$¢: K= 3,0 dB.
Catkowita wartos¢ drgan (podczas polerowania powierzchni malowanych):
—Wartos¢ emisjia h : 7,838m/s2
— Niepewno$¢: K= 1,5m/s2

/N UWAGA!
Podane wartosci dotycza nowych elektronarzedzi. Codzienne uzytkowanie
powoduje zmiane wartosci hatasu i wibracji.

[1] WAZNE!

Podany poziom emisji drgan zostat zmierzony zgodnie ze
znormalizowanym testem podanym w normie EN62841 i moze by¢
wykorzystany do poréwnania jednego narzedzia z innym.

Moze by¢ wykorzystany do wstepnej oceny narazenia. Deklarowany poziom
emisji drgait przedstawia drgania w czasie zastosowania narzedzia do
przeznaczonych mu prac. Jesli jednak narzedzie jest uzywane do innych
prac, z innymi akcesoriami lub jest niewfasciwie konserwowane, poziom
emisji drgant moze by¢ inny. Moze to znacznie zwiekszy¢ poziom narazenia
w catym okresie pracy. W celu doktadnego oszacowania obciazenia
wibracyjnego nalezy réwniez wzia¢ pod uwage okresy, w ktérych narzedzie
jest wytaczone lub wi3czone, ale w rzeczywistosci nie jest uzywane. Moze
to znacznie zmniejszy¢ poziom narazenia w catym okresie pracy.
Zidentyfikuj dodatkowe srodki bezpieczeristwa chronigce operatora przed
skutkami wibracji, takie jak: konserwacja narzedzia i akcesoriow,
utrzymywanie cieptych rak, organizacja pracy.

/N UWAGA!

Zaktadaj ochrone stuchu przy cisnieniu akustycznym powyze;j 85 dB(A)

Informacje dotyczace zuzycia gabki

N\ WAZNE!

Zuzycie gabki jest znacznie wieksze w przypadku polerowania
mimosrodowego na luzie niz w przypadku polerowania obrotowego lub
polerowania mimo$rodowego napedzanego sita. Ze wzgledu na naped
zuzycie to nie zachodzi na zewnatrz, ale na rdzeniu gabki. Im
mocniej/dtuzej struktura komérkowa jest poddawana naprezeniom i w
rezultacie uszkodzona, tym szybciej gromadzi sie ciepto. Pézniejsze
uszkodzenia s3 nieuniknione. Zuzycia tego rodzaju nie widac na piance z
zewnatrz. Jedynym niezawodnym dziataniem jest wymiana i utylizacja w
odpowiednim czasie, aby zapobiec termicznemu uszkodzeniu
elektronarzedzia.

8.KONSERWACJA

UWAGA! Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazeri, zawsze odtaczaj tadowarke i
wyjmuj akumulator z fadowarki lub narzedzia przed przystapieniem do
jakichkolwiek prac konserwacyjnych. Nigdy nie demontuj narzedzia,
akumulatora ani tadowarki. Skontaktuj sie z punktem serwisowym
SHINEMATE w celu wykonania WSZYSTKICH napraw.

Konserwacja narzedzia
Utrzymuj narzedzie, akumulator i tadowarke w dobrym stanie, stosujac
regularng konserwacje. Sprawdz swoje narzedzie pod katem probleméw,
takich jak nadmierny hatas, niewspdtosiowos¢ lub zakleszczenie
ruchomych czesci, pekniecie czesci lub inne, ktére moga mie¢ wptyw na
dziatanie narzedzia. Zwré¢ narzedzie, akumulator i tadowarke do serwisu
SHINEMATE w celu naprawy. Po szesciu miesigcach do jednego roku, w
zaleznosdi od uzytkowania, zwrd¢ narzedzie, akumulator i tadowarke do
punktu serwisowego SHINEMATE w celu sprawdzenia.
Jesli narzedzie nie uruchamia sie lub nie dziata z petng moca przy
catkowicie natadowanym akumulatorze, wyczys¢ styki akumulatora. Jesli
narzedzie nadal nie dziata prawidtowo, zwrd¢ narzedzie, tadowarke i
akumulator do serwisu SHINEMATE w celu naprawy.
UWAGA! Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen ciata i szkdd materialnych, nigdy
nie zanurzaj narzedzia, akumulatora ani tadowarki w ptynie ani nie
dopuszczaj do wptyniecia do nich ptynu.



Czyszczenie
- Usun kurz i zanieczyszczenia z otworéw wentylacyjnych narzedzia i
stykéw elektrycznych, przedmuchujac je sprezonym powietrzem.
- Usun brud i kurz z obudowy pedzlem lub sucha szmatka, trzymajac z dala
od wszystkich stykow elektrycznych.
- Nigdy nie uzywaj tatwopalnych cieczy lub rozpuszczalnikéw w poblizu
akumulatorow, fadowarki lub narzedzi.
- Nigdy nie zanurzaj narzedzia, akumulatora ani tadowarki w ptynie ani nie
dopuszczaj do wptyniecia do nich ptynu.

Naprawy
W celu naprawy nalezy zwrdci¢ narzedzie, akumulator i fadowarke do
najblizszego autoryzowanego serwisu.

Informacje dotyczace utylizagji
/N\UWAGA!
Wyjmowanie akumulatora elektronarzedzia zasilanego bateryjnie.
1. Nie wyrzucaj elektronarzedzi do $mieci domowych! Zuzyte elektronarzedzia

nalezy zbierac osobno i poddac recyklingowi w sposéb przyjazny dla Srodowiska.

2. Urzadzenie, akcesoria i opakowanie nalezy poddac recyklingowi w sposéb
przyjazny dla srodowiska. Czesci z tworzyw sztucznych sa identyfikowane do
recyklingu zgodnie z rodzajem materiatu.

/\UWAGA!
1. Nie wyrzucaj baterii do $mieci domowych, ognia ani wody.

2. Nie otwieraj zuzytych baterii.

(1] WAZNE

Zapytaj sprzedawce o mozliwosci utylizacji!

9.9. ZWOLNIENIE OD ODPOWIEDZIALNOSCI

Producent i jego przedstawiciel nie ponosza odpowiedzialnosci za szkody
i utracone korzysci z powodu przerwy w dziatalnosci spowodowane przez
produkt lub produkt nie nadajacy sie do uzytku.

Producent i jego przedstawiciel nie ponosza odpowiedzialnosci wszelkie
szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem elektronarzedzia lub
przy uzyciu elektronarzedzia z produktami innych producentéw.

C € -DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt opisany w
,Danych technicznych” jest zgodny z nastepujacymi normami lub
dokumentami normatywnymi:

EN 62841-1,EN IEC 62841-2-3,EN62841-2-4,
ENIEC55014-1,EN [EC55014-2,
2014/30/EU,2006/42/EC

,

ZhangYong {
General Manager
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Dystrybutor:

Numer seryjny

Imie, nazwisko, adres klienta

ILVlate Karta Gwarancyjna
Posiadasz teraz wysokiej jakosci SZCZEGOEY PRODUKTU
produkt wyprodukowany
przez ShineMate
Maszyna Model
Napiecie Data zakupu
Dystrybutor: Imig, nazwisko, adres klienta
Kod pocztowy
= Numer seryjny
in€ :
sn Méfe Karta Gwarancyjna
Posiadasz teraz wysokiej jakosci S7CZEGOLY PRODUKTU
produkt wyprodukowany
przez ShineMate
Maszyna Model
Napiecie Data zakupu

Kod pocztowy

OSWIADCZENIE KARTY GWARANCYINE

Ten produkt jest objety gwarancja dotyczaca wad materiatowych i wykonawczych przez okres gwarangji, z zastrzezeniem lokalnych dystrybuto-
row i prawnych przepiséw gwarancyjnych, skutecznych i udokumentowanych od daty oryginalnej faktury lub dowodu dostawy.

Wady spowodowane normalnym zuzyciem, nieautoryzowana/niewfasciwa konserwacja/obstuga lub przeciazeniem sa wytaczone z tej gwarangji.
W przypadku awarii w okresie gwarancyjnym nalezy zwrdci¢ produkt NIEDEMONTOWANY do sprzedawcy wraz z karta gwarancyjna.

Twoje ustawowe prawa w odniesieniu do wadliwych produktéw pozostaja nienaruszone przez gwarangje.



