INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA

EP830

POLERKA ROTACYJNA

WIrGIE)

A UWAGA Aby zmniejszyc¢ ryzyko odniesienia obrazen,
uzytkownik musi przeczytad i zapoznac sie z instrukcja obstugi.

%)



WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

PRZECZYTAJ | ZROZUM WSZYSTKIE INSTRUKCJE. Niezastosowanie sie do wszystkich ponizszych
instrukcji moze spowodowac porazenie pradem, pozar i / lub powazne obrazenia ciata.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE

BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY

- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze oswietlone. Zasmiecone lub
ciemne obszary sprzyjaja wypadkom.

- Nie uzywaj elektronarzedzi w atmosferze wybuchowej, np. w obecnosci
fatwopalnych cieczy gazéw lub pytéw. Elektronarzedzia wytwarzajq iskry,
ktére moga zapalic pyt lub opary.

- Podczas pracy nie dopuszcza¢ dzieci i osob postronnych. Rozproszenie
uwagi moze spowodowac utrate kontroli.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

- Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazdka. Nigdy nie
modyfikuj wtyczki w zaden sposéb. Nie uzywaj zadnego adaptera wtyczki
z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka i
dopasowane gniazdko zmniejszg ryzyko porazenia pradem.

- Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury,
grzejniki czy lodéwki. Istnieje zwiekszone ryzyko porazenia pradem jesli
twoje ciato jest uziemione.

- Nie wystawiaj elektronarzedzia na dziatanie deszczu lub wilgoci.
Przedostanie sie wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia
pradem.

- Nie rozciagaj przewodu. Nigdy nie ciagnij przewodu aby odfaczy¢ go od
elektronarzedzia. Trzymaj przewdd z dala od Zrddet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub splatane przewody
zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

- Podczas uzywania elektronarzedzia na wolnym powietrzu uzywaj
przedtuzacza odpowiedniego do uzytku na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza
odpowiedniego do uzytku na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

- W przypadku uzywania elektronarzedzia w wilgotnym miejscu, uzyj
wytacznika ziemnozwarciowego (GFCI). Uzycie GFCl zmniejsza ryzyko
porazenia pradem.

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

- Zachowu;j czujnosc, obserwuj co robisz i korzystaj ze zdrowego rozsadku
podczas obstugi elektronarzedzia. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy jestes
zmeczony lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu czy lekéw. Chwila
nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzi moze spowodowac powazne
obrazenia ciata.

- Stosuj $rodki ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrone na oczy. Sprzet
ochronny, taki jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie
ochronne, kask ochronny lub ochrona stuchu zmniejszy ewentualne
obrazenia ciata.

- Zapobiegaj niezamierzonemu uruchomieniu. Upewnij sie, ze przetacznik
jest w pozycji wytaczonej przed podtaczeniem do Zrodfa zasilania i/lub
akumulatora, podnoszenia lub przenoszenia narzedzia. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wyfaczniku lub

fadowanie elektronarzedzia, ktdre jest wtaczone moze powodowac
wypadki.

- Usun wszelkie klucze regulacyjne przed wiaczeniem elektronarzedzia.
Klucz pozostawiony na ruchomej czesci narzedzia moze spowodowac
obrazenia ciata.

- Zachowaj wiasciwg postawe i réwnowage w kazdym momencie.
Umozliwia to lepsza kontrole nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

- Ubierz sie odpowiednio. Nie zaktadaj luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj
whosy i ubranie z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub
dugie whosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

- Jezeli przewidziano urzadzenia do zbierania pytu, upewnij sie, ze s3
podtaczone i whasciwie uzywane. Korzystanie z pojemnika na kurz
Zmniejsza zagrozenia zwiazane z pytem.

- Nie dopuszczaj by poprzez czeste uzywanie narzedzia popasc w rutyne i
zignorowac zasady bezpieczedstwa. Nieostrozne dziatanie moze
spowodowac powazne obrazenia w utamku sekundy.

UZYTKOWANIE | KONSERWACJA
- Nie uzywaj elektronarzedzia ze zbyt duzq sit3. Uzyj whasciwej mocy
narzedzia do Twojej pracy. Odpowiednie narzedzie zapewni prace lepsza,
bezpieczniejsza i w takim tempie, do jakiej byta zaprojektowana.
- Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wytacznik nie dziata. Kazde
elektronarzedzie, ktorego nie mozna kontrolowac
wyfacznikiem jest niebezpieczne i musi by¢ naprawione.
- Odtacz wtyczke od Zrédta pradu i/lub wyjmij akumulator, przed
dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang
akcesoriow lub przechowywania elektronarzedzi. Takie zapobiegawcze
Srodki bezpieczenstwa zmniejszaja ryzyko uruchomienia elektronarzedzia
przypadkowo.
- Przechowuj nieuzywane elektronarzedzia poza zasiegiem dzieci i nie
dopuszczaj oséb niezaznajomionych z mocg narzedzia lub niniejsza
instrukcja obstugi. Elektronarzedzia s3 niebezpieczne w rekach nieprzes-
zkolonych uzytkownikow.
- Konserwuj elektronarzedzie i akcesoria. Sprawdzaj czy nie wystapita
niewspotosiowos¢ lub zakleszczenie ruchomych czesci, pekniecie czesci i
wszelkie inne uszkodzenia, ktére moga mie¢ wptyw na dziatanie
elektronarzedzia. Uszkodzone elektronarzedzie musi zosta¢ naprawione
przed uzyciem. Wiele wypadkéw jest spowodowanych niewtasciwym
konserwowaniem elektronarzedzia.
- Uzywaj elektronarzedzia, akcesoriow i koncowek narzedziowych itp.
zgodnie z niniejsza instrukja, biorac pod uwage warunki pracy i prace,
ktora ma by¢
wykonana. Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz tych, do ktorych
jest przeznaczone moze spowodowac niebezpieczng sytuagje.
- Utrzymuj uchwyty i powierzchnie do chwytania w stanie suchym,
czystym i wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty nie pozwalaja na
bezpieczng obstuge i kontrole narzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.
- To urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych,
lub nieposiadajace doswiadczenia i wiedzy, chyba ze s one nadzorowane
lub zostaly poinstruowane w zakresie korzystania z urzadzenia przez
osobe odpowiedzialng za ich bezpieczeristwo.

SERWIS
- Naprawe zlecaj wykwalifikowanej osobie uzywajacej wytacznie
oryginalnych cze$ci zamiennych. Dzieki temu elektronarzedzie bedzie
bezpieczne.



ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA POLEREK
- To elektronarzedzie jest przeznaczone do polerowania.
Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa, instrukcje,
ilustracje i specyfikacje dostarczone z tym elektronarzedziem.
Niezastosowanie sie do wszystkich ponizszych instrukcji moze
spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub powazne obrazenia.
- Czynnosci takie jak szlifowanie, polerowanie, szczotkowanie druciane lub
odcinania nie s zalecane z tym elektronarzedziem. Prace, do ktorych
elektronarzedzie nie zostat zaprojektowane, moga stwarzac zagrozenie i
obrazenia.
- Nie uzywaj akcesoriéw, ktdre nie s3 specjalnie do tego przeznaczone,
zaprojektowane i zalecane przez producenta. To, ze akcesorium mozna
podfaczy¢ do narzedzia nie gwarantuje bezpiecznej pracy.
- Znamionowa predkos¢ obrotowa osprzetu musi by¢ co najmniej rowna
maksymalnej predkosci narzedzia. Akcesoria dziatajace szybciej niz ich
predkos¢ znamionowa moga ulec zniszczeniu.
- Srednica zewnetrzna i grubos¢ akcesorium musi miescic sie w zakresie
udZwigu Twojego urzadzenia. Akcesoria o niewfasciwym rozmiarze nie
moga by¢ odpowiednio kontrolowane.
- Gwint mocowania akcesoriow musi pasowa¢ do gwintu polerki. W
akcesoriach montowanych przez kotnierz, otwér w akcesorium musi
pasowac do srednicy kofnierza. Akcesoria, ktdre nie pasuja do elementow
montazowych elektronarzedzia beda niewywazone, nadmiernie wibrowac
imoga spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.
- Nie uzywaj uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym uzyciem sprawdz
akcesoria, takie jak pady pod katem pekniecia, rozdarcia poduszek
piankowych lub nadmiernym zuzyciem. Jesli elektronarzedzie lub
akcesorium zostanie upuszczone, sprawdz, czy nie jest uszkodzone i
wymien uszkodzone czesci. Po sprawdzeniu i zamontowaniu akcesorium,
ustaw siebie i osoby postronne z dala od ptaszczyzny obracajacego sie
osprzetu i uruchom narzedzie z maksymalng predkoscia bez obciazenia
przez jedna minute. Uszkodzone akcesoria zwykle rozpadaja sie podczas
tego czasu.
- Zakfadaj srodki ochrony osobistej. Zaleznie od pracy, uzywaj ostony
twarzy, okularéw ochronnych lub gogli. Stosownie do potrzeb uzyj maski
przeciwpytowej, ochrony stuchu, ochraniacze, rekawice i fartuch
warsztatowy zdolny do zatrzymania matych fragmentéw materiatu
$ciernego lub przedmiotu obrabianego. Ochrona oczu musi by¢ w stanie
zatrzymac latajace odtamki generowane w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa musi by¢ zdolna do filtrowania czastek generowanych
podczas pracy. Dtugotrwate narazenie na hatas o duzym natezeniu moze
powodowac utrate stuchu.
- Utrzymuj osoby postronne w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy.
Kazda osoba wchodzaca do obszaru roboczego musi nosic srodki ochrony
osobistej. Fragment przedmiotu obrabianego lub uszkodzonego
akcesorium moze odprysnac i spowodowac obrazenia poza bezposrednim
obszarem dziatania.
- Nigdy nie odkfadaj elektronarzedzia zanim akcesorium nie zatrzyma sie
catkowice. Wirujace akcesorium moze chwyci¢ powierzchnie i stracisz
kontrole nad narzedziem.
- Nie uruchamiaj elektronarzedzia, noszac je przy boku. Wirujace
akcesorium moze zaczepic o ubranie, wciggajac ciato w akcesorium.
- Regularnie czy$¢ otwory wentylacyjne elektronarzedzia. Wentylator
silnika bedzie wciagat kurz do wnetrza obudowy i moze powodowac
nadmierne gromadzenie sie sproszkowanego metalu co spowoduje
zagrozenie elektryczne.
- Nie uzywaj elektronarzedzia w poblizu materiatow tatwopalnych. Iskry
moga zapalic te materiaty.
- Nie uzywaj akcesoriow wymagajacych ptynnych srodkéw chtodzacych.
Uzywanie wody lub innych ptynéw chtodzacych moze spowodowac
porazenie pradem.

Odrzut i powiazane ostrzezenia

Odrzut to nagta reakcja na zakleszczenie lub zaczepienie

wirujacego akcesorium. Zakleszczenie lub zaczepienie powoduje szybkie
zatrzymanie obracajacego sie akcesorium co z kolei powoduje
niekontrolowane dziatanie elektronarzedzia, wymuszone w kierunku
przeciwnym do obrotu akcesorium w miejscu zaczepienia. Na przykfad,

jesli pad polerski zostanie zaczepiony, moze podskakiwac w kierunku do
lub od operatora, w zaleznosci od kierunku obrotu. Pad moze tez w takim
przypadku peknac.0drzut jest wynikiem niewtasciwego uzycia, procedury
lub warunkow w jakich uzywane jest elektronarzedzie. Mozna go uniknac,
stosujac odpowiednie srodki ostroznosci podane ponizej.

- Mocno trzymaj elektronarzedzie i pozycje Twojego ciata i ramienia, aby
moc oprzec sie odbiciu. Zawsze uzywaj uchwytu pomocniczego, jesli jest
dostepny, dla maksymalnej kontroli nad odrzutem lub reakcja momentu
obrotowego podczas rozruchu. Operator moze kontrolowac reakcje
momentu obrotowego lub sity odrzutu, jesli zostana podjete odpowiednie
$rodki ostroznosci.

- Nigdy nie zblizaj reki do obracajacego sie osprzetu. Akcesorium moze
odbic sie od dtoni.

- Nie ustawiaj ciata w miejscu, w ktérym przesunie sie narzedzie, jesli
wystapi odrzut. Odrzut bedzie napedzat narzedzie w kierunku przeciwnym
do ruchu padu w punkcie zaczepienia.

- Zachowaj szczegélng ostroznos¢ podczas obrébki naroznikdw i ostrych
krawedzi. Unikaj podskakiwania i zaczepiania akcesoriow. Narozniki i ostre
krawedzie maja tendencje do zaczepiania sie o wirujace akcesorium co
moze spowodowac utrate kontroli lub odrzut.

- Nie mocowac brzeszczotu ani pity zebatej. Takie ostrza czesto powoduja
odrzut i utrate kontroli.

- Ostrzezenia dotyczace bezpieczenistwa polerowania:

Nie pozwél, aby jakakolwiek czes¢ padu polerskiego byfa luzna lub by jego
sznurki mocujace swobodnie sie obracaly. Schowaj lub przytnij luzne
sznurki mocujace. LuZne i wirujgce sznurki mocujace moga zaplatac sie w
palce lub zaczepic obrabiany przedmiot.

DODATKOWE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, podczas pracy w
zapylonych miejscach nalezy nosi¢ odpowiednia ochrone drog
oddechowych lub stosowac rozwiazanie do odsysania pytu zgodne
zwymogami OSHA.

Zawsze kieruj sie zdrowym rozsadkiem i badz ostrozny podczas
uzywania elektronarzedzi. Nie da si¢ przewidzie¢ kazdej sytuagji,
ktora moze zakoriczy¢ sie niebezpiecznym skutkiem.

- Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli nie rozumiesz instrukcji obstugi lub
uwazasz, ze praca przekracza Twoje mozliwosci; skontaktuj sie z
SHINEMATE lub wyszkolonym profesjonalista w celu uzyskania
dodatkowych informadji lub szkolenia.

- Konserwuj etykiety i tabliczki znamionowe. Zawieraja wazne informacje.
Jesli sa nieczytelne lub ich brakuje, skontaktuj sie z punktem serwisowym
SHINEMATE w celu uzyskania pomocy.

OSTRZEZENIE! Niektore pyly powstate podczas szlifowania
mechanicznego, pitowania, szlifowania, wiercenia i innych prac
budowlanych zawieraja chemikalia, o ktérych wiadomo, ze
powoduja raka, wady wrodzone lub inne uszkodzenia rozrodcze.

Niektore przyktady tych chemikaliow to:

- oféw z farby na bazie otowiu;

- krzemionka krystaliczna z cegiet i cementu oraz innych wyrobow
murarskich, oraz:

-arsen i chrom z drewna poddanego obrébce chemicznej.

Ryzyko zwigzane z tymi ekspozycjami rézni sie w zaleznosci od tego, jak
czesto wykonujesz ten rodzaj pracy. Aby zmniejszy¢ narazenie na te
chemikalia: pracuj w dobrze wentylowanym miejscu i uzywaj
zatwierdzonego sprzetu ochronnego, takiego jak maski przeciwpytowe,
ktére sa specjalnie zaprojektowane do filtrowania mikroskopijnych
zastek.



2. SYMBOLOGIA

Przed wiaczeniem elektronarzedzia przeczytaj
instrukcje obstugi!

Urzadzenie nadaje sie do uzytku jedynie w pomieszczeniach.
Przechowuj elektronarzedzia i akumulatory w suchych
pomieszczeniach.

W przypadku nieprawidtowego uzytkowania

istnieje ryzyko porazenia pradem.

Nie wrzucaj akumulatora do ognia.
Istnieje ryzyko wybuchu.

Nie wystawiaj urzadzenia na dziatanie deszczu,
W | trzymaj urzadzenie z dala od wody.

3. 0PIS PRODUKTU

1. Przycisk przyspieszenia
2. Przycisk blokady spustu
3. Pokretto regulacji predkosci

4. Pad polerski
5. Talerz oporowy
6. Uchwyt boczny

Dane techniczne

Model ........oooonneirnririririnnns EP830

220-240 V~50/6 0Hz

Znamionowa 1500 W (Max. 2250 W)
M14-2

NaPIE vvvvvvevereveresmmrcererennns 120V~50/60Hz

MOC. e ceveeeeereeseseeessenene Znamionowa 1200W (Max.1800 W)
Trzon WYJSCOWY w..vvvevereecrerennes 5/8"-11

Predkos$¢ bez obciazenia .......... 700-3000 obr/min

Talerz oporowy .............ceeeeeeeees Standardowy 125 mm (5")

Pad polerski....... ceccceeeeerecerrrene Max.180 mm (7")
Sugerowany 150 mm (6")
Max. 200 mm (8")

*Waga netto .. 1.98 kg

System przekfadni... Dwustopniowa

Kabel zasilajacy.........rrrrreee
*bez kabli i akcesoriow

4. PRZEZNACZENIE

Maszyna jest przeznaczona do polerowania powierzchni lakierniczych i
nadaje sie do dtugotrwatego, ciagtego uzytkowania przy duzych
obciazeniach, takich jak lakierowane blachy, w transporcie, przy
statkach/jachtach, w lotnictwie itp. Z tatwoscig poradzi sobie réwniez z
naprawa lakieru samochodowego.

UWAGA! Aby zagwarantowac bezpieczeristwo elektryczne, urzadzenie
nie moze by¢ wilgotne ani eksploatowane w wilgotnym otoczeniu.
Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za uszkodzenia i wypadki
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem.

5. KONFIGURACJA NARZEDZIA

5.1 Bezszczotkowy silnik

Wysokonapieciowy silnik bezszczotkowy zapewnia dtuga zywotnos¢ i
wysoka moc; nie ma potrzeby wymiany szczotek weglowych; ponadto
silnik bezszczotkowy jest mniejszy, a maszyna Izejsza.

W poréwnaniu z silnikami szczotkowymi, silniki bezszczotkowe moga
przeksztatcac energie elektryczng w wieksza ilos¢ energii mechanicznej.
Przy tej samej mocy maszyna ma wyzszy wspétczynnik konwersji i
wieksza moc.

5 metréw, staty/odfaczany

5.2 Sterowanie elektronika

Elektroniczne komponenty sterujace maszyny maja nastepujace cechy:
(1) Stata predkos¢

Wstepnie wybrana predkos¢ silnika jest utrzymywana na statym
poziomie. Elektroniczne sterowanie zapewnia stata predkosc ciecia nawet
podczas pracy pod réznym obcigzeniem.

Uwaga: Wydajnos¢ bedzie stabsza przy predkosci 5-6.

(2) tagodny start

Plynny rozruch zapewnia bezpieczeistwo i ogranicza rozpryskiwanie
pasty polerskiej, wydtuzajac zywotnos¢ spustu przetacznika i przektadni.
(3) Bezstopniowa regulacja predkosci



Bezstopniowe ustawienie predkosci spetnia wiele zastosowan,
uzytkownik moze dostosowac predkos¢ do potrzeb:

Predkos¢ 1-2: Réwnomierne naktadanie pasty polerskiej.

Predkos¢ 3-4: Eliminacja zadrapan i rys

Predkos¢ 5-6: Przywrdcenie lustrzanego potysku.

UWAGA! Nie uzywaj elektronarzedzia przez dtugi czas na niskich
obrotach, aby unikna¢ przegrzania.

(4) Progresywny przycisk przyspieszenia

Elektronarzedzie jest wyposazone w przycisk przyspieszenia - im szybciej
nacisniesz przetacznik, tym szybciej bedzie pracowac. Predkos¢ mozna
requlowa¢ bezstopniowo w zakresie od 300 obr/min do maksymalnej
predkosci ustawionej na pokretle regulacji predkosci.

Uwaga: Funkcja dziata tylko w przypadku elektronarzedzi
z przefacznikiem przyspieszenia.

(5) System przektadni

Dwustopniowy system przektadni zapewnia podwdjny moment
obrotowy i bardzo dfuga Zywotnos¢, umozliwiajac ciagta prace pod
obciazeniem.

Uwaga: Funkcja dotyczy tylko elektronarzedzi z przektadnia z podwéjna
redukcja.

5.3 Montaz talerza oporowego

Nalezy uzywac wytacznie talerzy oporowych odpowiednich dla okreslonej
predkosci maksymalnej.

Blokada wrzeciona

Talerz oporowy jest wyposazony w gwint i jest przykrecany bezposrednio
do wrzeciona. Pofozenie przycisku blokady wrzeciona znajduje sie w
dolnej czedci maszyny, co skutecznie zapobiega uszkodzeniom maszyny
spowodowanym przypadkowym dotknieciem go podczas pracy.

Przycisk blokady wrzeciona

Procedura:

(1)Nacisnij przycisk zatrzymania wrzeciona po catkowitym zatrzymaniu
polerki.

(2)0bré¢ wrzeciono do pozydji blokady i zablokuj je, naciskajac przycisk.
(3)Zamontuj lub zdejmij ptyte oporowa z wrzeciona.

UWAGA! Nie naciskaj przycisku blokady wrzeciona, gdy maszyna sie
obraca! W przeciwnym razie urzadzenie ulegnie uszkodzeniu.

5.4 Montaz akcesoriow do polerowania

Stick Fix to system, ktdry upraszcza mocowanie akcesoriéw polerskich do
talerza oporowego. Upewnij sie, ze pad polerski jest doktadnie
przymocowany do talerza oporowego, patrzac na krawedZ padu
polerskiego. Jesli pad polerski jest przesuniety, moze to powodowac
wibracje.

UWAGA! Nie nalezy uzywac¢ duzych padow polerskich, ktére
przekraczaja zakres konstrukcyjny urzadzenia.

5.5 Montaz uchwytu bocznego
Uchwyt boczny mozna zamontowac po lewej lub prawej stronie gtowicy
polerki, w zaleznosci od potrzeb.

6. UZYTKOWANIE
6.1 0dtaczany kabel (opcjonalnie)

EP830 umozliwia szybka wymiane kabli bez uzycia narzedzi, utatwiajac
instalacje i demontaz kabla i weza podczas uzytkowania; kable moga by¢
uzywane zamiennie miedzy produktami z szybkoztaczkami, a do wielu
narzedzi potrzebne jest tylko jedno gniazdo zasilania, co znacznie
poprawia Srodowisko miejsca pracy.

UWAGA!

1. Jesli kabel jest uzywany w wielu urzadzeniach, jako kabla wymiennego
nalezy uzyc kabla dostarczonego z urzadzeniem o najwyzszej mocy.

2. Po podfaczeniu kabla do gniazda, jesli drugi koniec nie jest podtaczony
do urzadzenia, nalezy przykry¢ go ostona ochronng i umiesci¢ w
bezpiecznym miejscu z dala od wilgoci, brudu i kurzu. Nie nalezy
umieszcza¢ go w przypadkowym miejscu.

Kabel mozna odtaczy¢
od urzadzenia

6.2 Waczanie i uruchamianie

Napiecie i czestotliwo$¢ zasilania musza by¢ zgodne z wartoéciami
podanymi na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Podczas korzystania z przetacznika nalezy go nacisnac, aby uruchomic, a
zwolni¢, aby zatrzymac maszyne. Nacisnij przycisk blokady przetacznika,
aby uzyska¢ tryb pracy ciagtej, nacisnij przetacznik ponownie, aby
zatrzymac tryb pracy ciagtej.

6.3 Kontrola predkosci

Ogdlnie rzecz biorac, nizsze predkosci sa zalecane do matych obszaréw
roboczych, a wyzsze predkosci s idealne do duzych powierzchni. Uzyj
pokretta regulacji predkosci, aby ustawi¢ maksymalng predkos¢ dla
danego zastosowania:

(1)Ustaw pokretto regulacji predkosci na zadana predkos¢ maksymalna.
(2)Dostosuj predkos¢, zwiekszajac lub zmniejszajac nacisk na przycisk
przyspieszenia. )

(3)W razie potrzeby uzyj blokady spustu, aby ZABLOKOWAC narzedzie do
pracy ciagtej.

(4)Aby zatrzymac narzedzie, zwolnij przycisk.

6.4 Wskazowki

Nie wolno pracowac z elektronarzedziem, jesli jego uktad elektroniczny
jest uszkodzony, poniewaz moze to prowadzi¢ do nadmiernej predkosci
obrotowej. Uszkodzona elektronika oznacza brak ptynnego rozruchu i
nieprawidtowa regulacje predkosci obrotowej.

Nie nalezy przeciazac urzadzenia, naciskajac z nadmiern sita! Najlepsze
wyniki polerowania uzyskuje sie przy umiarkowanym nacisku. Wydajnos¢
i jakos¢ polerowania zaleza gtéwnie od wyboru odpowiedniej pasty
polerskiej.

Maszyne nalezy trzyma¢ dwiema rekami, jedng na obudowie silnika, a
druga na gtowicy przektadni lub dodatkowym uchwycie, aby zapewni¢
bezpieczne prowadzenie.



6.5 Polerowanie

-Zawsze uzywaj uchwytu bocznego lub przedniego, aby zapewni¢
odpowiednia kontrole. Poruszaj polerka w przéd i w tyt dtugimi,
zamaszystymi ruchami. Zbyt duzy nacisk, niewtasciwy kat lub
niewtasciwy ruch moga spowodowac $lady wirowania lub przypalenia.
-Aby uzyskac szczegétowe instrukcje dotyczace polerowania, przeczytaj
instrukcje dotaczone do wykoriczen, woskéw i past.

UWAGA! Polerki rotacyjne nie powinny pracowac z predkoscia 1-2 przez
dtugi czas, aby unikna¢ przegrzania. Mozna ustawic¢ predkos¢ 3-6, aby
pracowac nieprzerwanie w normalnym czasie.

6.6 Zapobieganie przepalania lakieru

-tatwo jest przepali¢ lakier na powierzchni. Moze sie to zdarzy¢, jedli
polerujesz ze zbyt duzg predkoscig lub jesli pozwolisz, aby pad polerski
pozostawat w jednym miejscu nawet przez krétki czas. Aby zapobiec
przepaleniu lakieru uzywaj bardzo lekkiego nacisku i utrzymuj polerke w
ciagtym ruchu, zwaszcza podczas pracy w poblizu krawedzi lub tam,
gdzie wystepuja gwattowne zmiany konturu powierzchni roboczej.
-Zachowaj szczegdIng ostroznos¢ podczas korzystania z wyzszych
obrotow, ktdre zwiekszaja prawdopodobieristwo przepalenia lakieru.

6.7 Zapobieganie zahaczaniu

UWAGA! Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazer, postepuj zgodnie z
instrukcjami dotyczacymi zapobiegania zahaczaniu. Zahaczenie moze
spowodowac odbicie i nagty utrate kontroli nad narzedziem przez
operatora.

-Zahaczanie wystepuje, gdy pad polerski zaczepia o szorstkie krawedzie
powierzchni roboczej.

-Zahaczenie moze spowodowad, ze narzedzie nagle ,odskoczy” i moze
spowodowac przepalenie lakieru.

-Aby zmniejszy¢ ryzyko zaczepienia, uzywaj polerki na niskich obrotach
podczas polerowania szorstkich powierzchni. W przypadku trudnych
miejsc, takich jak okolice listwy lub miedzy lustrem a szyba w
samochodzie, nie ryzykuj z polerka. Poleruj te powierzchnie recznie.

6.8 Filtr siatkowy

-Maszyna ma powiekszony wlot i wylot powietrza dla lepszego
rozpraszania ciepta.

-Siatka przeciwpytowa jest zainstalowana na otworze wentylacyjnym,
aby zapobiec przedostawaniu sie pytu metalowego, wetny, widkien i
innych zanieczyszczeni do urzadzenia i wptywac na rozpraszanie ciepta i
wydajnos¢ urzadzenia; ponadto siatka przeciwpytowa jest zdejmowana
do codziennego czyszczenia.

7. KONSERWACJA | PIELEGNACJA

7.1 Usuwanie kurzu

Regularnie czys¢ elektronarzedzie i szczeling wentylacyjne za pomoca
sprezonego powietrza. Nie nalezy jednak podchodzi¢ zbyt blisko, gdyz
strumien powietrza o duzej predkosci moze uszkodzi¢ czesci wewnetrzne.

7.2 Przewod zasilajacy
Nie wolno dowolnie zgina¢ przewodu zasilajacego. Czesto sprawdzaj
przewdd zasilajacy i wymieniaj go na czas, jesli jest uszkodzony.

7.3 Smarowanie

Co 4-6 miesiecy lub 200-300 godzin pracy, skrzynia biegdw urzadzenia
musi zosta¢ napetniona olejem smarujacym. Do napetniania zaleca sie
stosowanie smaru litowego Mobil EB1.

8. PROBLEMY | SRODKI ZARAD(ZE

UWAGA! Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych nalezy
zawsze odfaczy¢ wtyczke sieciowa od gniazda!

8.1 Jesli urzadzenie nie uruchamia sie lub pracuje z

przerwami, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:
(1)Sprawdz, czy przewdd zasilajacy nie jest uszkodzony lub czy wtyczka
nie jest uszkodzona.

(2)Sprawdz, czy przewdd wewnatrz urzadzenia nie jest poluzowany lub
uszkodzony.

(3)Sprawdz i wymien przetacznik.

(4)Sprawdz i wymieni pokretto requlacji predkosci.

8.2 Nie mozna wyregulowac predkosci
(1)Sprawdz i wymien pokretto requlacji predkosci.

8.3 Niestandardowy dzwiek
(1)Sprawdz, czy przektadnia nie jest zuzyta.
(2)Sprawdz silnik pod katem skrobania zelaza, ktéremu zwykle

towarzyszy przegrzanie lub zapach spalenizny (skrobanie Zzelaza jest
spowodowane odksztatceniem obudowy po nagrzaniu, co powoduje
nietypowy dzwiek i wysoka temperature urzadzenia).

(3)Sprawdz, czy talerz oporowy jest zablokowany na swoim miejscu.

8.4 Powazne nagrzewanie

(1)Nie uzywaj urzadzenia przez dtugi czas na niskich obrotach (1-2),
poniewaz powoduje to powolna prace silnika i stabe odprowadzanie
ciepta, a tym samym przegrzanie urzadzenia. Aby obnizy¢ temperature,
mozna ustawi¢ urzadzenie na najwyzsza predkos¢ i pozostawic je na
biegu jatowym przez kilka minut.

(2)Czeste odkurzanie silnikéw i wlotéw powietrza.

(3)Uzywanie talerza oporowego o odpowiednim rozmiarze. Nie wolno
uzywac padu polerskiego, ktéry przekracza rozmiar projektowy maszyny.

8.5 Wyrazne iskrzenie w szczelinach wentylacyjnych
lub staba moc

(1)Sprawdzic silnik pod katem przegrzania i spalenia.

(2)Sprawdz, czy blacha miedziana w tworniku nie jest mocno zuzyta, w
razie potrzeby wymien twornik.

8.6 Silny zapach spalenizny

(1)Nalezy natychmiast zaprzestac korzystania z urzadzenia i sprawdzi¢
irédto zapachu. Generalnie zapach spalenizny jest spowodowany
spaleniem sterownika lub przegrzaniem silnika.

8.7 0dchylenie talerza oporowego
(1)Sprawdz, czy talerz oporowy jest zablokowany i czy gwint jest

dopasowany.
(2)Sprawdz, czy talerz oporowy nie poluzowat sie na trzonie wyjéciowym.
(3)Sprawdz tozysko lub trzon wyjsciowy pod katem zuzycia.

9. AKCESORIA

9.1 Oryginalne akcesoria

Aby uzyska¢ maksymalng wydajnos¢, nalezy uzywac wytacznie
akcesoriéw zalecanych przez ShineMate, poniewaz zostaty one
przetestowane wraz z produktami. Inne akcesoria moga powodowac
powazne niewywazenie maszyny, ktore obniza jakos¢ wynikéw pracy i
zwigksza zuzycie maszyny.



10. SERWIS

10.1 Serwis gwarancyjny

(1)ShineMate zapewnia bezpfatng naprawe tylko w przypadku awarii
spowodowanych wadami materiatowymi lub problemami z procesem
produkcyjnym w okresie gwarancyjnym. Gdy uzytkownik zada gwarangji,
musi przedstawi¢ dowdd zakupu i karte gwarancyjna, wyraznie podajac
petna nazwe i model zakupionego produktu, numer produktu na tabliczce
znamionowej urzadzenia oraz date zakupu. Jednoczeénie nalezy
dostarczy¢ cata maszyne i akcesoria, ktérych dotyczy wniosek o
gwarancje, oraz poddac je weryfikacji przez autoryzowane centrum
naprawcze. W przeciwnym razie prawo do gwarangji nie przystuguje.
(2)W okresie gwarancyjnym nastepujace czesci eksploatacyjne nie sa
objete gwarancja ze wzgledu na naturalne zuzycie podczas uzytkowania:
-Zuzycie eksploatacyjne: komutator, tozysko, tuleja, przektadnia, o-ring
itp.

-Materiaty eksploatacyjne: Przewdd zasilajacy, wtyczka, ostona
przewodu, uchwyt, obudowa, pady polerskie, talerz oporowy itp.

*(zesci nieobjete gwarangja i koszty robocizny zwiazane z konserwacja
ponosi uzytkownik.

(3)Nastepujace sytuacje nie s3 objete gwarangja:

-Nieokazanie waznej karty gwarancyjnej i dowodu zakupu lub
niezgodnosc informacji na karcie gwarancyjnej z fizycznym przedmiotem.
-Uszkodzenia spowodowane uzywaniem, konserwacjq i
przechowywaniem produktu niezgodnie z instrukgja obstugi.
-Uszkodzenia spowodowane upuszczeniem, przedostaniem sie wody itp.
w wyniku niewtasciwego uzytkowania, przechowywania lub transportu.
-Uszkodzenia spowodowane nieuzywaniem oryginalnych czesci

-Uszkodzenia spowodowane wymuszeniem hamowania lub
wywieraniem nadmiernego nacisku na elektronarzedzia podczas pracy z
duza predkoscia.

-Praca w zapylonym lub wilgotnym $rodowisku przez dtugi czas bez
terminowej konserwacji z powodu wnikania ciat obcych.

-Uszkodzenie akumulatora spowodowane czestym niedotadowaniem lub
roztadowaniem akumulatora, uderzeniem lub samodzielng wymiang
wtyczki tadowarki.

(4)ShineMate zastrzega sobie prawo do zmiany powyzszych warunkéw w
dowolnym momencie bez uprzedzenia i ma prawo ostatecznej
interpretacji powyzszych warunkow gwarangji.

(5)0dwiedZ oficjalng strone www.ShineMate.com, aby uzyskac
najnowsze informacje o produkcie.

10.2 Wytaczenie odpowiedzialnosci

Producent i jego przedstawiciel nie ponosza odpowiedzialnosci za szkody
i utracone korzysci z powodu przerwy w dziatalnosci spowodowane przez
produkt lub produkt nie nadajacy sie do uzytku.

Producent i jego przedstawiciel nie ponosza odpowiedzialnosci wszelkie
szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem elektronarzedzia lub
przy uzyciu elektronarzedzia z produktami innych producentéw.

CE-DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze produkt opisany w ,Danych
technicznych” jest zgodny z nastepujacymi normami lub dokumentami
normatywnymi:

: Lo EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN'55014-1,
ShineMate lub zalecanych akcesoriow i smaréw.
-Uzytkownik demontuje lub powoduje uszkodzenia poprzez naprawe, EN 62841-1, EN 62841-2-3, EN 55014-2,
przebudowe, demontaz lub konserwacje w punktach serwisowych innych 2014/30/EU, 2006/42/EC
niz autoryzowane punkty serwisowe ShineMate.
Numer seryjny
ﬂafe Karta Gwarancyjna
Posiadasz teraz wysokiej jakosci S7CZEGOLY PRODUKTU
produkt wyprodukowany
przez ShineMate
Maszyna Model
Napigcie Data zakupu

Dystrybutor:

Imie, nazwisko, adres klienta

Kod pocztowy

OSWIADCZENIE KARTY GWARANCYINE

Ten produkt jest objety gwarancja dotyczaca wad materiatowych i wykonawczych przez okres gwarandji, z zastrzezeniem lokalnych dystrybuto-
réw i prawnych przepiséw gwarancyjnych, skutecznych i udokumentowanych od daty oryginalnej faktury lub dowodu dostawy.

Wady spowodowane normalnym zuzyciem, nieautoryzowana/niewfasciwa konserwacja/obstuga lub przecigzeniem sa wytaczone z tej gwarangji.
W przypadku awarii w okresie gwarancyjnym nalezy zwréci¢ produkt NIEDEMONTOWANY do sprzedawcy wraz z karta gwarancyjna.

Twoje ustawowe prawa w odniesieniu do wadliwych produktow pozostaja nienaruszone przez gwarancje.
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